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Let's Solve Water
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Teknisk chef Michael Jensen, Pro-Consult Elektronikservice A/S,
arbejder med fejlifinding og reparation af alle former for elektronisk udstyr.

Automatikkens redningskrans

Firmaet Pro-Consult Elektronikservice A/S har
specialiseret sig i reparation og salg af elektronisk udstyr
- iscer af elektronik, der ikke lagerfares mere.

N@DHJALP. Hvad gor man,
ndr styringen til en 15 &r
gammel maskine ’stiger
af’, og den sidste af en til-
svarende styring for leengst
er udgéet af producentens
leveringsprogram? Umid-
delbart vil losningen vzre,
at erstatte den gamle sty-
ring med en ny, men dette
er langtfra altid muligt, og
er ofte meget dyrt.

Automatikkens
redningskrans

Firmaet Pro-Consult Elek-
tronikservice A/S, der har
specialiseretsigireparation

Superb: Festo kvalitet til en attraktiv pris
Nemt: Bestilling online med nogle fa klik
Hurtigt: Klar til afsendelse inden for 24 timer

Se de nye stjerneprodukter pa festo.dk/stars

ogsalgafelektronisk udstyr,
er her 'Automatikkens red-
ningskrans’, som virksom-
hederne kan kaste ud for at
{4 lost problemerne og ma-
ske undgé langvarige og be-
kostelige produktionsstop.

Hurtig hjeelp til kunderne

-Vigeralt, hvad dekan forat
hjelpe vores kunder videre
- hurtigst muligt, forteller
adm. direktor Jacob An-
dersen, Pro-Consult A/S,
og fortsetter: - Vi udferer
fejlfinding og fejlsagning, re-
paration, fejlfindingsservice
ogrenovering af alle former
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for elektronik, og har kun-
der inden for alle grene af
industrien

Fejlfinding er

et detektivarbejde

- Vi véd aldrig, hvad dagen
bringer, og fir ofte udstyr
ind, som vi aldrig har set
for. Det betyder, at vi ner-
mest mé udfere et detek-
tivarbejde for at opspore
eventuel dokumentation
og software. Ofte findes
dokumentationen ikke, og
s4 ma vi male det beska-
digede udstyr igennem og
bruge vores faglige viden om
elektronik samt vores erfa-
ringer med lignende udstyr,
komponenter og software
for at finde og rette fejlen,
forteeller teknisk chef Mi-
chael Jensen, Pro-Consult.

Dggnvagt og stort lager af
&ldre udstyr

- Vitager ogsa ud til firmaer,
hvor vore erfarne teknikere
fejlfinder pa udstyr og ma-
skiner og eventuelt repare-
rer pa stedet. Finder vi fejl
pa industrielektronikken,
tager vi ofte udstyret med
hjem pa verkstedet, hvor
vi har det maleudstyr, der
er ngdvendigt for, at vi kan
reparere.

Gennem arene harviogsa
opbyggetetstortlagerafre-
servedele, oghvisviikke har
tingene pa vores eget lager,
kan vi méske skaffe det pa
kort tid, slutter Michael
Jensen.
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Lces mere inde i bladet.
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Au2mate Academy:
Nyt minimejeri i Silkeborg
demonstrerer mejerlautomatlsermg

Endress+Hauser A/S, der
har lang erfaring med
procesinstrumentering til
mejerier, har kvit og frit
leveret instrumentering til
minimejeri pd videncentret
Au2mate Academy.

MEJERIAUTOMATIK. Ijanuar
maned 2016 dbnede auto-
mationsvirksomheden Au-
2mate A/SiSilkeborgetnyt
videncenter inden for me-
jeriautomation, '’Au2mate
Academy’, hvis overordnede
formalerattilbyder uddan-
nelse og treening af ledere,
operatgrer og teknikere
i mejeriautomatisering. I
videncentret er der teori-
lokaler samt et fuldt funk-
tionsdygtigt, 200 m2 stort
demonstrationsmejeri med
procesanleg med linjesty-

Et kig ind i Au2mate Academys 200 m2 store demonstrationsmejeri.

, , 200 m2 stort demonstrationsmejeri.

ring, bestdende af modta-
gelse, révarelager, pasteur,
buffertanke, udlevering/
fyldning samt CIP anlag -
et "minimejeri” designet og
opbyggetihenholdtilindu-
striel standard med proces-
udstyr og instrumentering,
saledes at teori og praksis
kan treenesisammenhzng.
Det er dog ikke melk, der
lober i rorene, men farvet
vand.

Fremtidens laereplads

for mejerister

Moderne mejerianleg bli-
ver storre og storre og mere
komplekse bide med hen-
syn til processer og anvendt
automatiseringsteknologi.
Samtidig oges kravene til
ydeevne, herunder optime-
ring af processer, der kan re-
ducere spild, energiforbrug
ogrengeringsmidler og des-
uden forbedre anlaeggenes

oppetid. Dette medferer at
kravene til drifts- og vedli-
geholdelsespersonalet gges
iforhold til kontinuerlig op-
timering, plus tid til diag-
nosticering og fejlretning pa
anleeggene og automatise-
ringssystemerne.
Derfortilbyder AuZmate
Academy at kunder, stude-
rende og Au2mates egne
ansatte kan lere og treene
optimering af processerne
inden for mejeriteknologi,
hvor det overordnede formal
er at bidrage til forbedret
oppetid, optimering samt
udvikling af processer og
produktionsanleg, hvilket
iden sidste ende vil bidrage

til atmejerierne bliver mere
konkurrencedygtige.

Kvit og frit fra
Endress+Hauser
Endress+Hauser A/S har
lang erfaring med procesin-
strumentering til mejerier
og har en fuld produktpor-
tefolje til at dekke samtlige
applikationer og processer.
Desuden er produkterne
fra Endress+Hauser A/S
kendt for hgj kvalitet, god
ngjagtighed og lang leve-
tid, som alle er vigtige pa-
rametre for mejeristerne.
Derfor faldt det naturligt
for Endress+Hauser at sam-
arbejde med Au2mate om
at levere en del af proces-
instrumenteringen til det
nye demonstrationsmejeri,
og Endress+Hauser valgte at
levere sin del af instrumen-
teringen kvit og friti denne
gode sags tjeneste.

Ud over Endress+Hauser
harogsé andre leveranderer
bidraget med instrumente-

, , Kvit og frit i denne gode sags tjeneste.

ring, idet Au2mate gnsker
atkunnetilbydekurserialle
relevante instrumentfabri-
kater.

Et bredt spekter af
instrumentering

Til at méle niveauet bade
i tanken og ved pafyld-

Endress+HauserA/S har leveret bade tryk- og temperaturmalere
til Au2mate Academy

, , Starre og mere komplekse mejerianlceg.

ning, valgte Au2mate en
niveauswitch, FTL33 fra
Endress+Hauser A/S, som
er den mest kompakte ni-
veaugaffel pad markedet.
Fordelen ved denne niveau-
switch er en utrolignem in-
stallation med 'plug & play’,
og desuden er malingen
meget stabil, dasensoren er
upévirket af ledningsevne,
turbulens, stremme eller

luftbobler.
Til temperaturma-
ling valgte Au2mate

Endress+Hauser’s nye og
moderne temperaturfoler,
ITHERM TM411, som er
markedets hurtigste tem-

peraturfoler samtidig med
at den er utrolig robust og
har en smart 'quick neck’-
funktion, som betyder at
sensorhovedet meget let
kan drejes af, nar den skal
kalibreres.

FraEndress+Hauser A/S
sidder der i anlegget des-
uden en del tryksensorer,
elektromagnetiske flowma-
lere, illustrative displays sa
processen kan folges, samt
en glasfri optisk sensor til
maling af faseseparation
og en universel fotometre
transmitter.

isi
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Pasteuriseringsprocessen kan overvages via en lille fiks datamanager, Ecograph TRSG35.

iStart softstart

SOLCON

POWERED

Softstartere

Digital iStart soft-start og soft-
stop til de fleste applikationer.
Inklusiv motorbeskyttelse og
indbygget bypass, hvilket sikrer
en fremragende ydeevne - alt
sammen i et lille kompakt
design.

17-1100 A/ 208-690 V.

Se progam pa www.klee.dk

digitale, analoge, heavy duty etc.

BRD. KLEE A/S T 43 868 333 E klee@klee.dk www.klee.dk
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Produktionsvirksomheder lukker
studerende ind 1 maskinrummet

Erhvervsakademi Danias
produktionsteknologer
samarbejder med virk-
somhederne Vulcan Deek
A/S, Dahlitech A/S og C&L
Turned PartsA/S. - En
speendende udfordring,
siger de studerende, mens
virksomhederne gleeder sig
til input pd deres udfor-
dringer.

UDDANNELSE. Et eksa-
mensprojekt kan vere tort
og kedeligt, men ikke pd
Erhvervsakademi Dania i
Randers. Her gik produkti-
onsteknologerneistarten af
december i gang med deres
3. semester-eksamenspro-
jekt, der tager udgangs-
punkt i problemstillinger
fra virkelighedens verden.

Behov for registrering

af produktion

Derfor var fire studerende i
november maned p3 besog
pa C&L Turned Parts A/S
i Dronningborg, som frem-
stiller smé automatdrejede-
le til eksempelvis Danfoss
A/S, Velux A/S og B&O
A/S. T hverdagen oplever
virksomheden nemlignogle
udfordringer, som den godt
kunne bruge kvalificerede
input til at lese.

- Vi har behov for at fa
registreret vores produktion
pdenandenmaideidag, savi
kan opna en fuld udnyttelse

et
kompetence-
1oft?

Kursuskatalog 2016

siemens.dk/sitrain

—

af vores produktionsudstyr,
forklarer Erik Larsen, der
er den ene af de tre ejere af
virksomheden.

Mangler faste

retningslinjer

-Dermangler fasteretnings-
linjer for kommunikationen
mellem de, som opstiller og
indstillermaskinerne, ogde
operatgrer, som efterfolgen-
de betjener dem. For mens
opstillerne kun arbejder
om dagen, arbejder opera-
torerne bade dag, aften og
nat. Vi har tidligere haft et
ambitigst og tidskreevende
projekt, somikke kunne rea-
liseresidetlange lob, sa det
vigtigste er, at lasningen er
anvendelig, siger Erik Lar-
sen, mens de studerende

tionsmaskinerne.

En kompleks opgave
TheaBruhn Mattesen p4 20

ar er en af de studerende,
som har arbejdet hos C&L
Turned Parts. Hun star-
tede direkte fra gymnasiet
pd produktionsteknolog-

De studerende far forklaret om en af de drejede dele, som Cé&L

Turned Parts A/S fremstiller.

To-, tre- og fire-vejs magnetventiler

til trykluft, vaesker, damp og gasser

«1/8"-3"

«Max. diff--tryk: Op til 150 bar

«Kv-vaerdi: Op til 1430 |/min.

* Alle standard-spaendinger

< ATEX

* Teethedsgrad: Op til IP67

* Pakningsmateriale: EPDM, NBR,
FKM,RYBY, PTFE

« Komplet program i keleventiler

« Komplet program i namurventiler

*5/2-vejs styreventilblokke
Profibus DP (EEX)

*Magnetspoler (EEX)

« Alle sikringsklasser (ATEX)

« Elektronisk trykluft regulator

1S0 9001
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GRANZOW:

Specialopgaver
udferes pa vores
eget vaerksted

uddannelsen og synes, at
projekter som dette er guld
veerd. - Virkeligheden er al-
tid meget kompleks, og der-
forer opgaven detogsd. Det
gor den ekstra spaendende,
og jeg gleder mig iser til at
talemed medarbejderne, sa
vived, hvad de synes og ten-
ker, for vi vil ikke drukne
demipapirarbejde. Detm3
ikke blive for avanceret, men
detskal stadig give mening.
Den balancegang bliver en
udfordring, sa der er meget
at gd i gang med, siger Thea
Bruhn Mattesen.

Nye vinkler pa hverdagen

Medejer Erik Larsen glaeder
sigtil atlaese de studerendes
forslag. - Vi har ikke svaret,
s& det bliver rart at f& nogle
nye vinkler pd problemerne i
vores hverdag franogle dyg-

Medejer Erik Larsen, C&L Turned Parts A/S, forklarer de
studerende om en maskine i produktionen.

tige unge mennesker. Vi er
ogsa villige til at bruge penge
pa at f3 den bedste lgsning
realiseret, hvis den opfylder
behovet tilfredsstillende.
Detbliverrigtigspandende,
nirdeerferdige, smiler Erik
Larsen.

Ud over C&L Turned
Parts A/S har to andre pro-
duktionsvirksomheder fra
Randers meldt sig som case
for de studerende. Det er
Vulcan Dk A/S, der pro-
ducerer d=k, og Dahlitech
A/S, der er maskinprodu-
cent og underleverander.
Projektet varede i tre uger,
hvorefter de studerende
afleverede opgaverne til
virksomhederne og skolen.
Ijanuar har de forsvaret det
til deres eksamen.
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dry-tech®
— smgorefrie lejer.

]

dry-tech® - s‘Lvarefrie lejer. Dreje, svinge, oscillere og lineaer
bevaegelse med terlobende polymerlejer-lasninger fra igus®.
Smgrefri, lang levetid og omkostningseffektive til en rackke
forskellige anvendelsesomrader.

certificeret INDUSTRIAL SOLUTIONS since 1935

Ejby Industrivej 26 - 2600 Glostrup - T: 43 20 26 00  Helge Nielsens Allé 6C -8723 Lasning
info@granzow.dk « www.granzow.dk » www.trykluft.nu

Besog os: 1 .

¢ Hannover Messe
Hal 17 Stand H04 .
TIf. 86 60 33 73 Fax 86 60 32 73 info@igus.dk

Ma.-Fre. kl. 8-20, Lg. til kl. 12 plastics for longer life®

BITVA*

Tryktransmittere til saniteere opgaver

WIKA's tryktransmittere leveres i mange udfgrelser,
bl.a. kan vi tilbyde mere end 20 forskellige sanitsere koblinger.

Kontakt plesner.as for at hgre mere om de mange muligheder.

Carl A. Plesner A-S | Klintehgj Vaenge 6 | DK-3460 Birkergd
TIf.: 4581 9600 | www.plesner.as | carl@plesner.as

www.plesner.as
Tryk Temperatur Niveau
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People. Ideas. Solutions

Niveaumaling med meget skum?

Med VEGAs guidede radarer fra VEGAFLEX80 serien er det ikke noget problem.

Skum kan vaere problematisk
Niveaumaling kan laves pa mange
forskellige mader og er i de fleste
applikationer ikke problematiske at
foretage. Men hvis produktet danner
skum, er der mange maleprincipper som
star af.

Insatech A/S

Algade 133

DK-4760 Vordingborg
Danmark

TIf. +45 5537 2095
mail@insatech.com
www.insatech.com

Hvad kan jeg gore?

VEGA har en Igsningen pa problemet
nemlig VEGAFLEX80 serien, der maler
niveauet af vaeskeoverfladen palideligt,
ved hjeelp af en lav frekvens og det
intelligente “Probe End Tracking”

—Selv i de tilfeelde hvor der er et tykt
lag skum pa toppen!

Fordele og egenskaber

Palidelig og stabil maling
Ngjagtighed pa +2 mm

Nem tilpasning til den enkelte
applikation

Mulighed for afkortning eller
udskiftning af wire / stav
Uafhaengigt af produkt egenskaber
som ledningsevne, skum, veegtfylde
fugt etc.

Morten Olsen
Product Manager
Level and Pressure
mol@insatech.com
+45 2085 6064
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Danmark er det mest digitale land

Digital Economy and Soci-
ety Index har mdlt Dan-
mark til at veere EU’s mest
digitaliserede land.

DIGITALISERING. Danmark
er igen Europas mest digi-
tale land. Det viser Euro-
pa-Kommissionens nyeste
indeks for virksomheders
og det offentliges digitali-
sering i medlemslandene,
som netop er offentliggjort.
Danmark placerer sig helt i

toppen af indekset foran de
andre nordiske lande.

Digital fgrerposition

Danmark har formé&et at
fastholde sin fererposition i
et Europa, som bliver mere
og mere digitalt. Danmarks
forerposition skyldes bl.a.,
at danske virksomheder
generelt er gode til at inte-
grere ny digital teknologi
sammenlignet med resten
afEuropa, og atvi haren di-
gital offentlig sektor. - Den
digitale udvikling bevaeger

sig rigtigt hurtigt i disse &r,
og det er afgerende, at vi
har gode rammevilkar for,
at virksomhederne kan ud-
nytte de nye muligheder til
atskabe vaekst. Jeg er derfor
glad for at se, at Danmark
fortsaterheltifronti Europa
pa et sd afgerende omréde,
siger erhvervs- og vakstmi-
nister Troels Lund Poulsen.

Klarer sig godt pa alle
hovedomrader

Det sikaldte Digital Eco-
nomy and Society Index

(DESI) mélerbl.a.landenes
digitalisering pad baggrund af
udbredelsenafbredbind, in-
tegration af digital teknologi
i virksomheder, borgernes
digitale kompetencer, samt
brugen af internettet og di-
gitalisering i det offentlige.
Danmark klarer sig generelt
godtpd alle hovedomraderi
sammenligning med de ov-
rige europziske lande.

Nye muligheder gennem
automatisering
Erhvervs- og veekstminister

Troels Lund Poulsen ser i
fremtiden nye muligheder
gennem automatisering og
udnyttelse af data: - Mere
end en tredjedel af danske
sm3 og mellemstore virk-
somheder anvender kun iti
begransetomfang. Industri
4.0 og digital veekst, herun-
der udnyttelse af nye mulig-
heder gennem eksempelvis
ggetautomatisering og bed-
re udnyttelse af data, bliver
afgerende for virksomheder
og borgere i Danmark. Her
skal vi form3 at bruge vores

. E U
forerposition til at gribe de
nye digitale muligheder.
Og det er afgorende, at vi
som regering far skabt gode
vaekstvilkar, sd viunderstot-
ter den digitale udvikling —

og far et Danmark i vaekst,
siger han.
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industrial robots {all )

Average robol density world: 66

Firland
Franca
Canada
Ausiia

Mathedands
Savenia

Den gennemsnitlige, globale robotteethed er over gennemsnittet i EU (Tyskland, Sverige, Danmark,
Belgien, Italien, Spanien, Finland, Frankrig, @strig, Holland, Slovenien, Slovakiet, Tjekkiet,
Storbritannien), Asien (Korea, Japan, Taiwan) og Amerika (USA, Canada).

Kilde: International Federation of Robotics.

International Federation of Robotics:

| 2018 vil der veere cirka
millioner industrirobotter i verden

Antallet af industrirobot-
teriverden stiger kraf-
tigt, ikke mindst drevet
af Kina. Robottcetheden

i verden stiger 0gsd, og
Danmark indtager en flot
femteplads pd listen over
landenes robotteethed.

INDUSTRIROBOTTER. Auto-
matiseringen af den fjerde
industrielle  revolution,
Industri 4.0, accelererer:
I 2018 vil der ifelge In-
ternational Federation of
Robotics vere cirka 1,3
millioner industrirobotter
installeretifabrikker rundt
om i verden. I bilsektoren
er de globalt investeringer i

industrirobotter steget med
enrekordstore 43 % p4 ét &r
(2013-2014).

Ifelge 2015 World Robot
Statistics fra International
Federation of Robotics har
det internationale marked
for robotsystemer pa tvers
af de forskellige industrisek-
torer en veerdi pa omkring

32 milliarder US-dollars.

Danmark pa en

flot femteplads

Tetheden af robotter er
en vigtig indikator til m&-
ling den nuveerende grad
af automatisering inden
for de internationale mar-
keder: Eksempelvis er den
gennemsnitlige globale ro-
bottethed i producerende
industrier pd 66 robot-

enheder pr. 10.000 med-
arbejdere. 21 lande har en
robottethed, derligger over
gennemsnittet. Afdisse hojt
automatiserede lande er de
14 EU-lande, tre er fra @st-
asien to fradetamerikanske
kontinent.

Det globalt forende land
inden forinstallerede indu-
strirobotter er Sydkorea,
hvisrobottethed overstiger
det globale gennemsnit cir-
kasyv gange (478 enheder),
efterfulgt af Japan (314 en-
heder) og Tyskland (292
enheder). Danmark ligger
pa en meget flot femteplads
(185 enheder) i verden.

Det kinesiske
robotmarked boomer
Med 36 enhederper 10.000

Slavakia

Switzodond

Czoch Rop
Aamlrika
United Kingdom

1,3

medarbejdere eller omkring
halvdelen af det globale
gennemsnit, er Kina er i
gjeblikket p& en 28. plads.
For fem &r siden indledte
Kina imidlertid en histo-
risk enestdende satsning
inden for robotomridet,
og er allerede i dag verdens
storste vakstmarked for
industrirobotter. Aldrig for
er s& mange robotenheder
blevet solgt pa et &r som i
Kina i 2014 (57.100 enhe-
der). Udvikling fortsetter
med uformindsket styrke,
ogihenhold til prognoserne
vil Kina i 2018 tegne sig for
mere end en tredjedel af de
industrirobotter, der er in-
stalleretiverden.

isi

HMI Solutions

Pepperl+Fuchs har et stort udvalg i Monitors til
industrielt brug. Alle modeller er designet med
serligt henblik pa at blive benyttet i Ex-zoner,
samt de sarlige forhold som er gaeldende i

f. eks. Petro Kemisk, Farmaceutisk, Olie & Gas,
Off Shore og Fgdevare industri.

Vigtige punkter:

) Findes bade som: Remote Monitor, Panel PC,
KVM, Direct Connection, og kan benyttes i
Atex Zone 1/21 0g 2/22 eller efter amerikan-
ske standarder: Class 1, Div.1 og Div.2

B Stort udvalg af keyboards, ogsa med dansk
tastatur, Mouse funktioner eller Touch Screen’s
giver stor fleksibilitet

B Kundetilpassede lgsninger er mulige
) Stort tilbehgrsprogram i beslag og Installa-

tionstilbehgr

Your automation, our passion.

Yderligere information:
www.pepperl-fuchs.dk

Pepperl+Fuchs A/S
Telefon: 70104210

Mail: info@dk.pepperl-fuchs.com

B PEPPERL+FUCHS
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Skaber gget grobund for
samarbejde mellem
virksomheder og
forsknings samt
uddannelsesinstitutioner.

UDFORDRING. Damstahl
stdrigenbag, nar fremtidens
teknologi- og fedevareud-
fordringer er pd dagordenen
under efterdrets FoodTech
Challenge i fordoblet ud-
gave. Succeskonkurrencen
imedekommer behovet for
udvikling af tekniske losnin-
ger for at styrke konkurren-
ceevnen, og giverindustrien
mulighed for at se, hvad
fremtidens medarbejdere
kan tilbyde.

Et proteinprodukt med
indbygget vandrensning
lob med sejren sidst, der
blev holdt FoodTech Chal-
lenge. Det var i 2014, og
produktet blev udviklet
af et hold studerende med
udgangspunkt i en case fra
virksomheden Dupont. Til
november fordobles suc-
cessen, ndr FoodTech igen
samler fgdevarebranchen
til teknologimesse i MCH
Messecenter Herning.

Stimuleret interesse
FoodTech Challenge tager
udgangspunkt i virksom-

hedscases, som lgses af
studerende pa tveers af ud-
dannelsesinstitutionerne.
Konkurrencen skaber der-
med grobund for oget samar-
bejde mellem virksomheder
og forsknings- samt uddan-
nelsesinstitutioner. Det er
netop et af de fakta, som
i 2014 tiltrak sponsoren,
Damstahl, der er grossist
inden for rustfrit stal.

- Gennem FoodTech

Challenge kan vi bidrage
til, at unge studerende far
stimuleret deres interesse
ikke kun for deres studier,
men ogsé for hele levneds-
middelbranchen, der byder
bide pd mange speendende
jobs og udviklingsmulighe-
der. P4 den méde er Food-
Tech Challenge med til at
styrke dansk fedevareeks-
port, som er en hjgrnesten i
dansk gkonomi og samtidig

i dansk beskzftigelse, siger
administrerende direkter i
Damstahl, Mikael Sthaal-
ros.

Forste gang FoodTech
Challenge blev afholdt var
12014. Den gang segte 841
studerende og der deltog
25 udvalgte fra ni forskel-
lige lande. 17 af de 25 fik
efterfelgende job ved en af
de fem virksomheder som
havde en case. Ved Food-

Tech 2016 bliver konkur-
rencen dobbelt s3 stor med
deltagelse af 50 studerende.
Deltagerne ansgger om at
veere med og settes efter ud-
veelgelsen sammen i hold a
fem studerende.

En enestaende mulighed
FoodTech Challenge straek-
kersig overtre dage, hvoref-
teretvinderhold kares. Men
det er en konkurrence med
flere vindere, lyder det fra
en af de virksomheder, som
deltogi 2014.

- Vi lever af mennesker
eller med andre ord: kvali-
ficerede og veluddannede
mennesker. Dem skal vi
hente frauddannelsesinsti-
tutionerne. FoodTech Chal-
lenge giver os en enestidende
mulighed for at se nogle af
vores potentielt kommende
medarbejdere i et miljo pé
tveers af uddannelser i et
intensivt, virkelighedstro
forlgb, siger Ulrik Lund Ja-
kobsen, vice president hos
en af verdens forende leve-
randerer af procesteknologi,
GEA.

Som virksomhed legger
GEA mange kreefteriatde-

xxxxxxxxxxxxxxxx

De glade vindere Team Dupont fra FoodTech 2014. 1 ar bliver konkurrencen
FoodTech Challenge fordoblet med 50 deltagere. FoodTech afholdes 1.-3.
november 2016 i MCH Messecenter.

finere opgaven og udvalge
dethold afstuderende, som
skal lose den:

- Hvis man vil have et
brugbart udbytte, krever
det, atman som virksomhed
bruger en del ressourcer pa
det. Til gengeeld giver detet
meget brugbartafkast. Den
opgave, vistillede sidst, var
yderst relevant for GEA.
Jeg gleder mig til at blive
imponeret igen i ar, lyder
det fra Ulrik Lund Jakob-
sen. Efter sidste FoodTech
Challenge fortsatte GEA
med resultatet af opgaven
ogdedeltagende studerende
blev blandt andet inviteret
til virksomheden for at pree-
sentere deres arbejde.

hassel.

FoodTech er Nordeuro-
pas sterste fagmesse
for fodevareteknologi
og blev i 2014 besogt af
8.288 hwit kvalificerede
beslutningstagere. Mes-
sen afholdes nzeste gang
fra 1.-3. november 2016
iMCH Messecenter Her-

ning.

Grgnbech & Sgnner AS
opbygger kemidoseringsanlag,
herunder beholderanleeg, skabsmonterede

anleeg og polymerblandeanlaeg bade for pulver

og vaske, til savel spildevands- som industriomradet.

Vi kan ogsa tilbyde landsdaekkende service pa
kemidoseringsanlaeg generelt.

Kontakt os for yderligere information.

TIf. 33 26 63 00

www.g-s.dk

¢

GRONBECH
& SONNERAS

DOSERING

Den nye iStep doseringspumpe fra sera®
Stort ydelsesomrade (1:1000)
Programmerbar hukommelse
Mikroprocessorstyret og

energieffektiv motor

DIN FLOWPARTNER

TROVZARDIG - KOMPETENT




Hos os far du mere end bare
et tegneprogram

Viinteresserer os for dig hele vejen - ogsa efter du har kabt

Nar du veelger det program der skal holde styr pa din eldokumantation, fokuserer
du helt naturligt pa, om det kan de ting | har brug for, og om det spiller sammen
med virksomhedens avrige programmer. Det er én vigtig del af processen.

Hvad mange desveerre glemmer, er at undersgge hvordan samarbejdet med for-
handleren bliver efter kebet. Hvordan fungerer supporten? Hvad sker der nar der
opstar nye behov? Bliver dine behov taget alvorligt?

Hos os far du mere end bare et avanceret tegneprogram. Du far en samarbejds-
partner, der fokuserer pa dig og dine behov, og hjeelper dig videre, nar du far brug
for det. Vi interesserer os for dig hele vejen - ogsa efter at du har kabt.
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Ring og fa mere at vide hos Dorthe Larsen pa 4676 0494 (dorthe.larsen@pcschematic.com)

m AUTOMATION IR TELE mPOWERDISTRIBUTION PC SC H E MATI C

PCSCHEMATIC A/S Bygaden7 4040 Jylinge T:4678 8244 www.pcschematic.dk




DIN MASKINES VISITKORT

WAGOQO's webpanel e!DISPLAY 7300T

e!DISPLAY er det avancerede HMI-display til webbaserede applikationer.
F&s i fire skaermstarrelser - derfor passer e!DISPLAY ogsé til din applikation.
Med sensorer pd fronten opnar du sikkerhed og energieffektivitet.
Det fleksible fastgerelseskoncept gar monteringen bade hurtigere og lettere.

www.wago.dk

WAGO Denmark A/S ¢ Lejrvej 17 ¢ 3500 Veerlase
TIf.: 44 3577 77 * info.dk@wago.com

WE'
INNOVATE:

waco
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Udviklingssoftware til automatisering

WAGO har lanceret

en ny softwarepakke,
e!COCKPIT, der er baseret
pd CODESYS 3. Sammen
med controllerne PFC100-
0g PFC200 betyder dette
en hurtigere vej til projekt-
udvikling.

SOFTWARE. Software spiller
i dag en stadigt sterre rolle
i designet af maskiner og
anlag. Derfor har WAGO
skabt sin egen udviklings-
software, der understot-
ter hele processen inden
for automatisering lige fra
softwaredesign til maskin-
handtering.

Innovativ betjening

P4 baggrund af den etab-
lerede industristandard
CODESYS 3, som udger
platformenfore! COCKPIT,
nyderbrugere godtafforde-
lene ved den nye software,
da basisprogrammeringen
er den velkendte fra CO-
DESYS - version 2.3. Be-
tjeningen af softwaren er
desuden innovativ. Inden
for automationsverdenen
anvendes kendte interakti-
onsmekanismer dermed pé

en ny mide. For eksempel
sgrger en kontekst-sensitiv
menustyring for, at kun de
funktioner, dererrelevante
for en aktuel arbejdsgang,
bliver vist. Detsikrer hurtig
indleering og sterre produk-
tivitetbade for softwareud-
vikleren og elektrikeren.
Med e!COCKPIT bliver
automatiseringiforbindelse

med industrielle projekter
inden for energiforsyning og
skibsbygning samt pd on- og
offshoreomradet bade hur-
tigere ogbilligere at realisere
og drive.

Effektivt handtering af
komplekse topologier

Som led i markedsferingen
har brugere mulighed for

Udviklingssoftwaren e!Cockpit erudviklet med fokus
pa brugeren. Derfor arbejder WAGO med velkendte
standarder for moderne anvendelse og betjening af
automationssystemersamt for programmering ihen-
hold til IEC 61131 (baseret pd CODESYS 3).
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at anvende e!COCKPIT
sammen med de avancerede
PFC100- og PFC200-con-
trollere fra WAGO-1/O-Sy-
stem 750. P4 hardwaresiden
er detbdde nemt og effektivt
at handtere selv komplekse
topologier fra I/O-modul
optil overordnede netverk.
e!COCKPIT indeholder

funktioner, der speender fra

projektering, konfiguration,
parameterisering og pro-
grammering af applikatio-
neri henhold til [IEC 61131
til moderne visualisering
og méilrettet idriftszttelse.
Gennemgiende datahind-
tering og standardiserede
visninger letter hdndterin-
gen af projekter med selv
stor kompleksitet, og fejl
er lettere at identificere.
e!COCKPIT giver dermed
den store fordel, at brugere
kan vise deres netverksto-
pologier grafisk og konfi-
gurere dem direkte ud fra
denne oversigt.

Satser pa en
industristandard

Med CODESYS satser WA-
GO pdenindustristandard,
der giver mulighed for pro-
grammering i seks forskel-
lige programmeringssprog
(IL, LAD, FBD, ST, SFC,
CFC), som lgbende bliver
videreudviklet og sikrer
brugere en stor investe-
ringssikkerhed pa grund af
muligheden for genanven-
delse af softwaren. Samtidig
investerer WAGO i overfo-
ring af IEC-biblioteker og
add-ons til understottelse
afbranchespecifikkelgsnin-
ger, der kendes frahidtidige

softwarepakker, og som er
populere.

Hurtige og alsidige
controllere
PFC100 og PFC200-con-
trollerne er kendetegnet
ved deres hastighed og
alsidighed, hvor man si-
multant kan anvende flere
kommunikationsinterfaces,
sdsom RS-232/RS-485,
ETHERNET, CANopen,
PROFIBUS DP og MOD-
BUS. Styringssystemet er
baseret pa den dbne, frem-
tidssikrede Linux-platform.
Takket vaere en konstruk-
tion uden blzser og batteri
er controllerne vedligehol-
delsesfri og robuste, og det
gor dem velegnede til selvde
mestkreevende industrielle
applikationer.
e!COCKPIT kan down-
loades fra www.wago.com/
ecockpit. Efter installation
kan softwaren anvendes
gratisien periode pa 30 ar-

bejdsdage.

Yderligere information pd:
www.wago.dk
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Alt til din proces pa ét sted - hos Lewener

Flowmalere

Ultralydsmalere

Displays

Hedland VA
flowmalere

Kaleenergi
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Blaesere

Tatninger

Aspirationsanlag

V. Lgwener A/S
Smedeland 2 @ 2600 Glostrup

TIf. +45 43 200 300 e Fax +45 43 430 359
E-mail: vi@loewener.dk ® www.loewener.dk
ServiceCenter Stilling e Niels Bohrs Vej 31 C e 8660 Skanderborg
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Enkle positioneringssystemer til maskinbygning

Festo A/S har udvidet sin
Optimised Motion Series
af positioneringssystemer
med tre nye aktuatorer.

AKTUATORER. Festo har
fojet tre nye aktuatorer til
sit program af elektriske
positioneringssystemer

kaldet Optimised Motion
Series. Disse brugervenlige
produkter er udviklet for at
give maskinbyggere og sy-
stemintegratorer mulighed
for at forbedre béde bevee-
gelseskontrol og deres for-
tjenstmargener for losninger
som eksempelvis anvendes
inden for lettere montage,
bagageinspektionssystemer
samt hdndtering af veesker
og prover i laboratoriet.

El-cylinder med faring

Det forste nye produkt er
en el-cylinder med foring —
EPCO-G-som giver mulig-
hedfor simpel positionering
med en slagleengde pé op til
400mm. Med en integreret
foringsenhed kan EPCO-G

Alle produkter i OMS-produktse-
rien kan nemt skrues sammen for
atdanne et komplet hdndterings-
system med 2, 3 eller 4 akser.

modsta heje aksiale og ra-
diale belastninger, hvilket
betyder, at denkan anvendes
i et bredt udvalg af hdndte-
ringssystemer.

Med en integreret foringsenhed kan EPCO-G modsta hgje aksiale og

radiale belastninger.

Cylinderen kan fas i tre
storrelser (16, 25 og 40),
den kan opn4 hastigheder
pa op til 500 mm/s, og den
kombinerer stor stivhed
med et letvegtssystem,
som giver hgj ydelse oglang

"levetid. Den er endvidere

levetidssmurt oger dermed
vedligeholdsfri. Montering
og installation er exceptio-
neltnem, hvilketbetyder, at
man kan spare tid og penge i
forbindelse med opsztning
og vedligehold. Feringsen-
heden kan ogsé bestillessom
en sarskilt enhed til nem
eftermontering pé eksiste-

rende EPCO-cylindre.

Elektrisk drejemodul til
Pick and Place
applikationer

Den anden nye tilfojelse
til OMS-produktserien er
ERMO - et elektrisk dre-
jemodul, der opfylder de
samme hgje ydelseskriterier
som Festos tidligere dreje-

moduler, men til en mere
attraktiv pris. ERMO, der

er ideel til kompakte hind-
teringsstationer og Pick
and Place applikationer pa
grund af dens vinkelfleksi-
bilitet og rotationskapacitet,
er nem at seette i drift og gi-
ver dermed maskinbyggere
mulighed for gjeblikkeligt
at tilslutte den og gd i gang.
Med en maksimal vin-
kelhastighed p4 600°/sek.,
et moment pa 5 Nm og en
gentagelsesngjagtighed pa
mellem +0,05°0g+0,1°kan
det elektriske ERMO-dre-
jemodul bruges til en bred
vifte af handteringssyste-
mer til rotation, placering,
drejning og svingning.
-Med lejets store diame-
ter kan hgje belastninger
beressikkert, og viamidter-
huller kan kabler og slanger
nemt tilfajes. ERMO har
den samme mekaniske op-
spendingsgeometri som en
pneumatisk drejeaktuator,
hvilket betyder, at alle dele
uden problemer kan samles
ogdermedsparebade tid og
penge for maskinbyggere og

teknikere, som implemen-
terer nye systemer, siger
produktchef Claus Holm,
Festo A/S.

Korrosionsbestandig,

lineser tandremsakse

Endelig er den linezre
ELGR-tandremsakse op-
dateret med en mere kor-
rosionsbestandig fering og
lejemateriale, hvilket er ens-
betydende med en driftssik-
ker og robustlgsning i mere
vanskelige miljger. ELGR
har en feed force op til 35
kg og kan fis som komplet
delmontage, hvilket giver
maskinbyggere mulighed
for at spare tid og penge ved
idriftsettelse og opsetning.
En motorpakke folger med
som en del af aksen og gor
dette til et ideelt system til
enbred vifte afhandterings-
opgaver, hvor der kraeves
simple linezre bevagelser.

Kraever ikke
specialsoftware
Alle produkteri OMS-pro-

ERMO er ideel til kompakte
handteringsstationer og Pick

and Place applikationer.

duktserien kan nemt byg-
ges sammen for at danne et
komplethindteringssystem
med 2, 3 eller 4 akser, som
kan tilpasses hver enkelt
brugers individuelle krav,
hvorved de kan bygge effek-
tive og driftssikre maskiner.

- Disse tre OMS-tilfa-
jelser udfylder et huli mar-
kedet mellem pneumatiske
aktuatorer og elektriske
drev. Ved at kombinere en-
kelthedenipneumatikmed
elektriske drevs ydelse og
fleksibilitet, kan teknikere
pa tveers af mange brancher
nyde godt af en lang rekke
fordele. Disse produkter er
alle enkle atidriftsette, idet
de ikke kreaever specialsoft-
ware, og kan leveres samlet
med ét varenummer. Det
gor bestillings- og leve-
ringsprocessen nem for alle
involverede, konkluderer
Claus Holm.
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Profibus Converter sikrer en nem
og hurtig udskiftning

Danfoss Drives har udviklet en VLT5000 Profibus Con-
verter (MCA114). Ved montering af MCA 114 "ses" en VLT
AutomationDrive FC 302 som en VLT 5000 i et Profibus-

netveerk.

PROFIBUS. Danfoss Drives’
VLTProfibusVLT5000Pro-
fibus Converter (MCA114)
sikrer forbrugeren en nem
og hurtig udskiftning af en
VLT5000 frekvensomfor-
mer i deres eksisterende
system med VLT Automa-
tionDrive. Ved kgb af en
VLT5000 Profibus Conver-

ter (MCA114) kan forbru-
gerne opné en problemfri
udskiftning, s& en VLT
AutomationDrive FC 302
fungerer praecissomen VLT
5000 i deres eksisterende
anleg. Derved er kunden
fri for at lave zendringer i
deres PLC-program og de
slipper for ungdvendigtbe-

sveer, dyre 2ndringer og fejl
istyringen.

Nye standarder - nye
teknologier

Med udskiftningen af VLT
5000 med en VLT Automa-
tionDrive FC 302, er man
garanteret at den nye fre-
kvensomformer lever op til
nyestandarderogunderstot-
ter de nye motorteknologier
som Permanent Magnet—og
Synkron Reluktansmotorer.
Sammenlignetmeden VLT
5000, kan forbrugeren med
en Profibus Converterogen

VLT AutomationDrive FC
302 opné en bedre motory-
deevne. Kortsagter detmed
en VLT5000 Profibus Con-
verter (MCA114) muligtat
opné folgende fordele:
Support til VLT 5000
PPO’er.
Ingen @ndring i PLC-pro-
grammet.
Konverterer adgang fra Pro-
fibus VLT 5000-parametre
til VLT FC 302-parametre.
Optionen findes desuden til
en VLT 3000.
www.danfoss.dk/drives
hassel.

Danfoss Drives Profibus VLT5000

Profibus Converter (MCA114).
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EMCO Controls A/S har produceret maleblender i 50 ar. Her ses adm. direkter
Henrik Lisberg med et par stykker i den store stgrrelse.

EMCO Controls A/S:

50-ars jubileeum fejres med
kundeseminar og receptlon

1 1984 kabte Henrik
Lisberg firmaet EMCO
Controls A/S som pd det
tidspunkt havde eksisteret
i 18 dr. Med en reception
0g en reekke seminarer
inden for procesteknikken
fejrer EMCO Controls A/S,
atdet nuer 50 drsiden
firmaet blev grundlagt i
Hasselager.

Af John Steenfeldt-Jensen

JUBILAUM. Den 1. april
2016 er det 50 &r siden
EMCO Controls A/S blev
stiftetaf Enevoldsen og Mo-
gensen i Compagni — deraf
navnet. Firmaet14 dengangi
Hasselager og produceredei
starten méleblender tilbl.a.
flowmaling i fjernvarmerer
og magnetiske vandstands-
maélere til skibskedler. Se-
nere startede man ogsa en
produktion af svemmeraf-
brydere.Idag produceres og
markedsfores stadigvak et
stort program af mekanisk
instrumentering samt som
detnyesteledningsevnema-
lere til procesindustrien.

Overtaget af Henrik

Lisberg i 1984

Den 1. november 1984 kab-
te Henrik Lisberg EMCO
Controls A/S af Walther
Enevoldsen, der i de mel-
lemliggende ar var blevet
eneejer. Med i handlen
fulgte 200 m? veerksted
og administration samt én
svend og én lzrling. - Prisen

EMCO ControlsA/S leverer venturi-flowmalere til procesindustrien
og olie-/gasindustrien i hele verden. Mélerne produceres pa bl.a.
firmaets computerstyrede drejebaenke, som her preesenteres af
adm. direktgr Henrik Lisberg.

var 185.000 kr., og i de for-
ste 11 méneder var omsaet-
ningen beskedne 638.000
kr., fortzeller adm. direkter
Henrik Lisberg, EMCO
Controls A/S.

Tre flytninger

Firmaets tekniske afdeling,
salgsafdeling og administra-
tion havde siden overtagel-
sen ligget pd MollevejiNiva,
ogi 1987 var produktionen
flyttet til Viby J. 11994 flyt-
tede produktionen til Hors-
holm sammen med teknisk
afdeling, salgsafdeling og
administration. Den 1. april
2010 var det igen flyttedag
til Hogevej i Hillerad, hvor
manidaghar2.200 m?pro-
duktion og administration
under tag i to bygninger.

Seminarer med hgjt

fagligt niveau

Jubilzet fejres med et 2-da-
gesarrangementidagene 31.

marts og 1. april 2016 i det
nyindrettede og moderni-
serede domicil p4 Hagevej.
Den31.martserheledagen
besat med seminarer af 2-3
timers varighed for kunder,
forhandlere m.v. fra store
dele af verden.

Seminarerne vil behand-
le forskellige emner inden
for procesteknikken eksem-
pelvis flowmaéling, analyse,
instrumentventiler og ni-
veaumailing. Endvidere vil
der vaere seminarer om svej-
sekontrol, PED - Pressure
Equipment Directive, EU-
norm / direktiv for trykbee-
rende udstyrsamtdemoer af
produktion og kalibrering.
Flere afindlaeggene vil veere
pa engelsk.

Om eftermiddagen den
1. april 2016 er derreception
for kunder, forretningsfor-
bindelser og venner afhuset
samt indvielse af nyindret-
tede lokaler.

SIEMENS

Vil du gerne have et
kompetenceloft?

Siemens kursuskatalog 2016

Sa lad dig inspirere af vores
mange tilbud i Siemens
kursuskatalog 2016.

TIA-portal kuser i 2016

* Simatic TIA-portal omstigningskursus
 Simatic TIA-portal Service 1

e Simatic TIA-portal Service 2

* Simatic TIA-portal Programmering 1

* Simatic TIA-portal Programmering 2
* Simatic TIA-portal Programmering 3

| Siemens tilbyder vi kurser
og uddannelse inden for hele
automationsomradet. Deltag
fx i et af vores mange TIA-
potal kuser, der henvender
sig til sdvel serviceteknikere
som programmaerer.

Du har ogsa mulighed for individuel
uddannelse og firmatilpassede kurser.

Se det nye kursuskatalog pa www.siemens.dk/sitrain
eller ring til os pa 44 77 44 77 og hgr om mulighederne
for at fa styrket dine kompetencer.

KOMPLET
PROGRAM AF
LYSTARNE

3 typer Iydgwer . .

10 standardfarver

3 typer: Velg starrelse
TL50 kompaktTL50TL70

Op til 7 enheder

| Design dit eget lystarn |

3 lystyper
-;qﬁ

— ez
] % §

++FFOLSGAARD

Din TeknikPartner
www.hf.net « Tel. 4320 8600
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Fjernaflaesning af batteridrevne vandmalere

Siemens har udviklet nye
muligheder for tradlgst
at overfgre mdledata fra
firmaets batteridrevne
SITRANS MAG 8000
vandmadlere til en kontor-
PCsamt et IGSS-, iFIX-,
WinCC- eller Kamstrup-
system.

VANDMALER. Hvis man skal
styre og overvige et vand-
fordelingsnetvark, er data,
som ermere end 12 maneder
gamle, ikke til megen hjelp.
Effektivovervigningkraever
preecise milinger hos for-
brugerne, i netveerket og pa
vandverket. Og det kraever
data, som ikke bare er ars-
forbrug, men data, som viser
forbrugetilgbet af degnet.

Den enkle maling til det
lille vandvaerk

I sin simpleste form leve-
res Siemens’ batteridrevne
vandmaéler SITRANS MAG
8000 med et indbygget
GPRS-modem, som sen-
der en e-mail - typisk en
gang i degnet - til en eller
flere forudbestemte mail-
adresser. Mailen indeholder
informationer om minut-
veerdi med tidsstempling,
aktuelt flow, akkumuleret
flow frem, akkumuleret
flow retur, batteristatus og
eventuelle fejlmeddelelser.

Nar man dbner mailen,
kommer dataene frem i et
regneark, og deter nu muligt
minut for minutatfelge flo-
wet i det seneste dogn. For
mange, is;er mindre vaerker,
erdette tilstreekkeligt, men
har man 20 mélere i nettet,
som hvert degn sender en
e-mail, bliver det til mange
mails pa et &r, og det bliver
nemt temmelig uoversku-
eligt.

Siemens har derfor ud-
viklet programmer, hvor
man angiver, hvilken maler
man vilse p3, oghvilket tids-
rumman vilse. Programmet
finder derefter de relevante

mails og praesenterer flow-
veerdierne pa en overskuelig
made. Disse programmer
er 4bne, og man kan selv ar-
bejde videre med dem, hvis
man gnsker at endre noget.

Maling og styring i dedike-
rede vandvaerksstyringer
Hvis man allerede har et
SRO-system fra eksem-
pelvis IGSS, iFIX, WinCC
eller lignende, kan man
hente data ind i disse syste-
mer. Problemet her er ofte,
at SRO-systemer ikke kan
handtere det, der hedder hi-
storiske data. Systemet for-
venter populaert sagt, at de
data det modtager, er data,
som er geeldende her og nu.
En e-mail med op til 24
timer gamle dataskal hind-
teres i en X-gate software,
som arrangerer dataene pa
en méde, s& SRO-systemet
kan héndtere dem. Med-
mindre verket har IT-folk

I
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Siemens' batteridrevne vandmaler SITRANS MAG 8000 med et indbyg-

get GPRS-modem.

ansat, vil det normalt vere
nodvendigt at kebe sig til
hjelp. Men det hj=lper,
at systemet er helt dbent.

Siemens har udviklet den
navnte X-gate software og
arbejder sammen med en
lang reekke partnere, som

kan anbefales til opsetning
af systemet.

Integration i Kamstrups
READy system

Hvisman overvejereller har
udbygget sit netveerk med
Kamstrup-mélere  med
tradles aflesning, kan man
kontakte Kamstrup, som
har udviklet en enhed til
SITRANSMAG 8000, der
kommunikerer pd samme
platform som MULTICAL
21 vandméleren. READy
systemet giver mulighed
for atforetage vandspilds- og
natflowanalyser ved at sam-
menholde forbruget fra alle
maélere i forsyningsnetveer-
ket, og det er samtidignemt
atindhente data til brug for
afregning.

Fordelen er, at man lg-
bende -ikke kun hvertdagn
- kan f3 data fra alle malere
i hele netverket. Man kan
sammenholde udpumpet

Frekvensomformere har faet ny hjerne

Alle NORD frekvensomformere har faet markant
forbedret ydeevne, bade decentrale og centrale,
samt ny processor og firmware.

FREKVENS. Andringen af
processoren gor det nu mu-
ligt at kere med synkrone
motorer (IE4) hvor tidli-
gere kun var muligt at kere
med asynkrone motorer
(IE1,IE2,IE3). Dette er et
megetvigtigt skridtiudvik-
lingen af, at kunne tilbyde
mere energieffektive los-
ninger. Selv uden impuls-
givervil detnu veere muligt

atlave dynamiske lgsninger.
Det er saledes muligt at g
fra en losning med en IE3
motor, med impulsgiver, til
en[E4 lgsning uden impuls-
giver, og samtidig have en
omkostningsbesparelse pa
energiforbruget.

Leveres ogsa med
PLC-funktionalitet
Ud over muligheden for

brug sammen med IE4
motorer, kan frekvens-
omformeren ogsi leveres

med PLC-funktionalitet.
Denne funktion vil kunne
aflaste storre PLC'er og

Determuligtatlave komplette sma
styringer decentralt pa motoren.

med fordel kunne varetage
alle funktioner omkring
den pagzldende motor. P&
mindre maskiner vil PLC
funktionen kunne tage hele
styringsfunktionen, siledes
at det ikke er ngdvendigt
med opsaztning af styre-
skab eller et centralt PLC
system. Frekvensomfor-
merne kan programmeres
frit ved hjaelp af Motion-

SITRANS MAG 8000 er meget robust
og taler konstant oversvgmmelse.

vandmaengde med aktuelt
forbruginettet, og hvis der
er mélere i enkelte sektio-
ner, kan disse overviges pa
sektionsniveau, ogman kan
straksskrideind, hvisderer
lzekage eller lignende.

Ngjagtighed er vigtig
SITRANS MAG 8000 fas
i dimensioner fra DN 25 og
op, og er sledes mileren til
store brugere og til méling i
sektionsbrende. MAG 8000
méler med en maksimal
usikkerhed p4 0,5 % - altsa
mindst fire gange bedre end
traditionelle vandmalere.
Ngjagtigheden pa de store
maélere er vigtig. En lille fejl
pa en stor maengde bliver
nemt meget sterre end en
stor fejl p& en lille maengde.
Sé fejl pa de store meengder
skal undgés. Et patenteret,
indbygget overvagnings-
system sikrer omgiende
information, hvis méaleren
begynder at male forkert.

Batterilevetid pa

op til 10 ar

Maleren er meget robust og
téler konstant oversvem-
melse. Detindbyggede bat-
teri har en levetid p3 seks
ar, og detkan suppleres med
en udvendig batteripakke,
sa batterilevetiden kom-
mer op pa 10 ar. SITRANS
MAG 8000kan ogsa leveres
en ekstern stremforsyning.
Dette er relevant, hvis ma-
leren sidder i en pumpesta-
tion, og hvis flowmalingen
ogsé skal anvendes til ek-
sempelvis regulering af
pumperne. Flowma&leren
kan her monteres med et
serielt RS485/232-modul
med Modbus RTU-kommu-
nikation til lokal PLC.

Yderligere oplysninger pd:
www.siemens.dk
isi

Tilbyder specifikke
Igsninger
Control-Funktionsblokke
fra PLCopen, eller efter
"instruction list” og "struc-
tured text” i henhold til
[EC 61131-3. Dette gor at
maskinen vil blive mindre
kompleks atkonfigurere og
sparer dermed omkostnin-
ger. NORD tilbyder kun-
despecifikke komplette
lesninger der kombinerer
gear, motor og frekvensom-
former i en samlet lgsning.
www.nordgear.dk

hassel.
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faringsmoduler/aktuator

Driftssikkerhed og vedligehold er et afgarende punkt valg af nye lgsninger.
Moderne maskiners produktionstid skal veere sd haj som mulig med stgrre
preecision og hgj produktivitet. Komponentvalg kan veere afgarende.

Af Jorgen Sommer.

SERVO. Mange producenter
som blandt andetIAI, Koll-
morgen, LinMot og Elmore
har designet aktuatorer med
en hej tethedsgrad fordi
man for laengst har indset
at teetheden er afgorende
for drifts-sikkerheden.
Dette kan for eksempel
udferes med et afdeeknings-
system, som Elmore har
gjort. Med en gummirem
sikres foringsskinnen og
langtvigtigere, remtraekket
samt drivhjulet mod skidt
ogsnavs.
Afdekningssystemet er
udvikletsiledes, at detikke
giveranledningtil oget frik-
tion. Det er ogsa s teet, at
modulet kan paferes over-
tryk, ndr detanvendesieks-
tremtsteviyldte omgivelser.

Preecision og ngjagtighed
Forst vurderer man kravet
til preecision, nejagtighed
og gentagelsesngjagtighed,
som kreaeves til den aktuelle
opgave.

Som tommelfingerregel
kreever for eksempel end-

of-line pakkemaskiner nor-
malten max. positionerings
gentagelsesngjagtighed pa
+/- 0,05 mm. Dette praeci-
sionsniveau betragtes som
excellent udferelse i denne
industri.

Ngjagtigheden kan man
opna ved at benytte beael-
tedrevet- eller tandstangs-
foringsmoudler fra Elmore
og ikke kun i gennem dyre
spindelmoduler. Hermed
kan man opnd en precis
gentagelse og pélidelig be-
vegelse.

En linezr encoder kan
benyttes for at opnd endnu
hgjere niveau af positione-
rings praecision.

Belastningskapacitet

En aktuatorsbelastningska-
pacitetafhaenger af struktu-
ren pd den benyttede profil.

Mange aktuatorer ligner
hinanden, men det er kun
nogle af dem, som er de-
signet til at modsta sterre
momentbelastninger ved en
hej hastighed.

Her er det meget vigtigt
at kigge pa tveersnittet af
det anvende aluminiums-
profil, og sikre sig at det har

enfornuftigafstivning. Her-
ved sikres at det ikke bliver
profilet, der er systemses
svageste led.

Plads og slagleengde
Slaglaengden har ogsé indfly-
delse pa valget: For eksem-
pel, ved slagleengde over 10
mbliver tandstangsmoduler
aktuatorer uundveerlig fordi
de kan forhindre ungjagtig-
hederne som erfordrsaget af
elasticiteten i tand-belter.

Samtidig med at de har
den forngdne stivhed, samt
mulighed for atkere med en
hastighed p& op til 7 m/sek.
Hvilket er umuligt for et
spindelmodul i tilsvarende
leengde.

Arbejdscyklus

Forintens, tung arbejdscyk-
lus og konstant brug er det
nodvendigtjeevnligt at ved-
ligeholde og smareihenhold
til specificeret vedligehol-
delsesplan. Der findes fabri-
kater som er levetid-smurt,
forings systemer og til eks-
tremt stov fyldte omgivel-
ser kan sleden leveres med
monterede smere-nipler til
eftersmoring.

VENTILER OG
SENSORER

Enkle komponenter
og komplette lesninger

Driftssikkerhed og vedligehold er et
afggrende ved valg af Igsning. Ma-
skiners produktionstid skal veere hgj
med stgrre preecision og produktivitet.
Aktuatorvalg kan veere afggrende.

Driftsomgivelser

Nar der anvendes linezer-
moduler i en maskinkon-
struktion er modulet ofte
en vasentlig integreret del
af maskinen.

Hvis modulet ofte bry-
der ned, bliver det hurtigt
en kostbar affere. Typiske
arsager til driftsforstyrrel-
se i moduler, er ofte, at der
kommer stov eller lignende
iremmen, der for eller siden
lider overlast.

Barske miljg

LinMothar designet aktua-
torer til barske industrielle
applikationer. Disse lineze-
re servomotorer er direkte
elektromagnetisk drevet.

¢ Den linezre bevaegelse
foregdr helt uden slid
og uden gearbokse eller
remme.

® Motoren er bygget op af
to dele, den bevaegede
del, slider’en samt sta-
toren.

¢ Slideren er lavet af neo-
dynium magneter mon-
tereti et rustfrit stalror.
Statorenindeholder vik-
lingerne samt sensorer
og elektronik.

Rumlig orientering

For man kan valge en ak-
tuator er det nedvendigt at
kende den rummelige orien-
tering som den kreever. Det-

te geelder ogsa for belastning
og krafter uansetom deter
enmaskine med et multiak-
setsystem eller opbygget af
individuelle enheder.

Ogsd samling af optioner
skal overvejesbade vertikalt
som horisontaltafhensyn til
forbindelser mellem aktua-
torerimulti-akse konfigura-
tion. Deter ekstremt vigtigt
for forsyninger, der kraever
beslag og plader for at sikre
stive forbindelser mellem
aktuatorer.

Darligt tilsluttede aktua-
torer kan skabe problemer
som forskydning, vibratio-
ner, reduceret ngjagtighed
eller andet.

Hastighed og acceleration
For athandle dynamiske op-
gaver med krav til hej belast-
ning, samt hej hastighed pa
5 m/sek. og accelerationer
op til 50 m/sek2 er det me-
getvigtigtat vurdere koblin-
gen mellem motor og fering.

Elmore har en lesning,
hvor gearet er direkte mon-
teretindeiremhjulet, uden
anvendelse af kobling og
koblingshus. Dette giver
en meget stiv sammenkob-
lingudenslor ogerserdeles
anvendeligi dynamiske kon-
struktioner.

ILinMot'sstilfzelde er der
tale om en direkte dreven
motor, ogher eringen behov
for koblinger.

Parring af reduktionsgear
og motor

Valget af gear bdde for rem-
drevne samt tandstangs
systemer spiller en vigtig
rolle i forhold til systemets
preecision og til sikring af

forholdet af inerti mellem
motoren og belastningen
der skal bevages.

Aktuatorens strukturelle
karakteristik

De fleste aktuatorer er frem-
stillet af eloxerede, ekstru-
deret aluminium som ger
dem staerke uden at veje for
meget.

Profilstrukturen er
grundleggende: Storre tyk-
kelse, korrekt geometri og
afstivning, gor det muligt
at opna hgjere stivhed og
optage mere moment.

Tilsvarende er glide-sy-
stemet ogsa kritisk: Skinner
med forud indlzest recirku-
lerende kugleforinger sik-
rer systemets ngjagtighed,
gentagelsesngjagtighed og
stivhed.

Stélrulle skinner som
kan coates med plastik er
en god lgsning til styring
af forskydning og til brug i
stovede omgivelser.

Hvor der er tale om fo-
devare og medico indu-
strien skal aktuatorerne
veere designet i rustbestan-
digudferelse - INOX. Med
moduler i INOX udforelse
sikres driften i medico- og
fedevareindustri uden rust
og korrosion i feringmodu-
lerne.

Software guide

Flere producenter som
blandt andet LinMot og
Rollon/Elmore har udvik-
leten guide, som kan hjelpe
brugerne med at valge den
rigtige aktuator til den givne
opgave.

Yderligere oplysning
wwuw.deltaelektronik.dk

Profilstrukturen ergrundleeggende: Stgrre tykkelse og
korrekt geometri, afstivning, ger det muligt at opna

hgjere stivhed og optage mere moment.

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Se vores film om styringer i
ventilskabe og 1/0 bokse pa
bit.ly/burkert_procespaneler

eller beseg os pa www.burkert.dk
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Automatikkens redningskrans:

Al elektronik kan repareres

Firmaet Pro-Consult
Elektronikservice A/S har
specialiseret sig i repara-
tion og salg af elektronisk
udstyr - iscer af elektronik,
der ikke lagerfares mere og
eruundveerligt pd produk-
tionsmaskiner for at undgad
driftsstop.

Af John Steenfeldt-Jensen

N@DHJLP. Hvad ger man,
ndr styringen til en 15 &r
gammel maskine ’stiger
af’, og den sidste af en til-
svarende styring for leengst
er udgidet af producentens
leveringsprogram? Umid-
delbart vil losningen vzre,
at erstatte den gamle sty-
ring med en ny, men dette
er langtfra altid muligt, og
er ofte meget dyrt.

Automatikkens
redningskrans

Firmaet Pro-Consult Elek-
tronikservice A/S, der har
specialiseretsigireparation
ogsalgafelektronisk udstyr,
er her ’Automatikkens red-
ningskrans’, som virksom-
hederne kan kaste ud for at
f lost problemerne og ma-
ske undgi langvarige og be-
kostelige produktionsstop.

Dcekker alle industrier.

Kunder fra hele industrien

Pro-Consults kunder
kommer fra alle dele af
industrien. Fra mindre

Adm. direkter Jacob Andersen, Pro-Consult Elektronikservice A/S, i veerkstedet i Lejre, hvor syv tek-
nikere udfgrer fejlfinding og fejlsggning, reparation, fejlfindingsservice og renovering af alle former

for elektronik.

maskinveerksteder med
CNC-maskiner,  forly-
stelsesparker, bygnings-
automatik og offentlige
forsyningsvirksomheder
til store produktionsvirk-
somheder inden for eksem-
pelvis fedevareindustrien,
maskinindustrien og medi-
cinalindustrien.
Specieltinden for medi-
cinalindustrien harman det
problem med elektroniske
styringer, der gir i stykker,
at man ikke blot kan ud-
skifte en styring med en ny.
Dette medferer nemlig, at
maskiner incl. styring skal
valideres p3 ny, hvilket kan
vere temmelig bekosteligt.

Selger og reparerer
automationsprodukter
Pro-Consult Elektronikser-
vice A/S blev grundlagt af
Ingolf Christianseni 1989 i

Roskilde, ogi 1993 flyttede
man til Lejre, hvor firmaet
stadig har hovedkontor og
veerksted. Desuden harman
ogs en afdeling med veerk-
sted i Vejle.

Ide forste 4rbyggede Pro-
Consult styretavler til ma-
skiner, men ret hurtigt gik
man over tiludelukkende at
reparere og selge industrie-
lektronik. Pro-Consult er
i dag en videnbaseret virk-
somhed, der forhandler og
reparerer hgjteknologiske
automationsprodukter til
industrien og maskinbyg-
gerei Danmark og resten af
Skandinavien. Firmaet for-
handler en bred portefolje
afferende automationspro-
dukter og fremskaffer det,
sommanikke kan f4 p& nor-
mal vis. For nogle af firma-
ets kunder er Pro-Consult
blevetfastleveranderafalle

specielle dele, som ellers
ville veere tidskreevende at

finde for kunden.

Skaffer, hvad der ikke
er pd lager.

Hurtig hjeelp til kunderne

-PavoresvarkstediLejreer
visyv teknikere og pé veerk-
stedeti Vejle er vifire tekni-
kere, der ggralt, hvad dekan
for at hjelpe vores kunder
videre — hurtigst muligt,
fortaeller adm. direkter Ja-
cob Andersen, Pro-Consult
Elektronikservice A/S, og
fortsaetter: - Viudferer fejl-

finding og fejlsegning, repa-
ration, fejlfindingsservice og
renovering af alle former for
elektronik som eksempel-
vis servosystemer og ser-
vomotorer, PLC-systemer,
industri-PC’er, betjenings-
paneler, HMI-skeerme samt
elektronikkort, der indgér
som en del af et storre anlaeg.

Fejlfinding er et
detektivarbejde

- Vi véd aldrig, hvad dagen
bringer, og far ofte udstyr
ind, som vi aldrig har set
for. Det betyder, at vi nzer-
mest m4 udfere et detek-
tivarbejde for at opspore
eventuel dokumentation
og software. Ofte findes
dokumentationen ikke, og
s mé vi male det beska-
digede udstyr igennem og
bruge vores faglige viden om
elektronik samt vores erfa-
ringer med lignende udstyr,
komponenter og software
for at finde og rette fejlen,
fortaeller teknisk chef Mi-
chael Jensen, Pro-Consult,
der ogsé selv arbejder med
fejlfinding og reparation pa
vaerkstedet.

xxxxxxxxxxxxxxxx

Reparation er billigere og hurtigere
end indkab af nyt.

Dggnvagt og stort lager

af aldre udstyr

- Vitager ogsd ud til firmaer
i Danmark, Norge, Sverige,
Polen og Tyskland, hvor vore
erfarne teknikere fejlfinder
pa udstyr og maskiner og
eventuelt reparerer p3 ste-
det. Finder vi fejl pa indu-
strielektronikken, tager vi
ofte udstyret med hjem pi
verkstedet, hvor vi har det
méleudstyr, der er ngdven-
digt for, at vi kan reparere.
Vi véd, at vore kunder er
afhengige af, at deres ma-
skiner korer degnet rundt.
Derfor gorviendydud afat
rykke hurtigt ud, og har en
vagtordning, som man kan
blive tilknyttet.

Gennem drene har vi ogsd
opbygget et stort lager af
reservedele. Det er eksem-
pelvis CNC-styringer til
verktgjsmaskiner, PLC'er,
servodrives, HMI-paneler,
motorstyringer, frekvens-
omformere, printkort etc.
Kun fantasien sztter graen-
serne - og hvis viikke har tin-
gene pavores eget lager, kan
vi méske skaffe det pa kort
tid, slutter Michael Jensen.

Adm. direktgr Jacob Andersen, Pro-Consult Elektronikservice
A/S, pa lageret, hvor man gennem &rene har opbygget et stort
lager af reservedele. Det er eksempelvis CNC-styringer til veerk-
tgjsmaskiner, PLC'er, servodrives, HMI-paneler, motorstyringer,
frekvensomformere, printkort etc.

IFFA 2016:

Verdens stgrste messe for kﬂdmdustrlen

Verdens starste messe for
slagteriindustrien preesen-
terer maskiner og udstyr til
hele proceskceden.

MESSE. Fagmessen IFFA
2016, der afholdes i Frank-
furt am Main i dagene
7. —12. maj 2016, er arets
vigtigste begivenhed, hvor
den internationale kedin-
dustrisleveranderer modes
med professionelle fagbeso-
gende fra hele verden for at
udveksle de seneste nyhe-
der om slagteriteknik, for-
arbejdning, emballering og
salg. IFFA 2016 erkedbran-
chens vigtigste modested,
nardet gzelder nye kontakter
mellem producenter og af-

Udstillingsudbudet omfatter ma-
skiner og udstyr til hele proces-
keeden fra slagtning, opskaering
og viderebehandling til pakning,
salg, butiksinventar og veerktgj.

tagere af maskiner, udstyr
ogtilbeher til virksomheder
inden for branchen uanset
storrelse og type.

Maskiner og udstyr til

hele proceskaeden
Udstillingsudbudet omfat-
ter maskiner og udstyr til
hele proceskaeden fra slagt-

ning, opskeering og videre-
behandlingtil pakning, salg,
butiksinventar og verktgj.
Mange af de udstillede
maskiner bruges ikke kun
i kedindustrien men ogsé
til produktion af andre lev-
nedsmidler. Der er fokus p&
at forbedre produktiviteten
gennem energieffektivitet,
heijt output, straight-for-
ward rengeringsprocesser,
mere automatisering samt
gkologiske lgsninger, hvilket
afspejlersigiudstillingsud-
budet.

Yderligere oplysninger hos
messens danske repraesen-
tant Dimex ApS:
www.frankfurtmesse.dk.

isi



HVOR FINDER JEG EN KOMPETENT LEVERAND@R AF AFSPRERRINGS-
VENTILER?

LASNING:

ARMATEC LEVERER EN BRED VIFTE AF AFSPFERRINGSVENTILER TIL ALLE
TYPER PROCESSER INDENFOR FJERNVARME, OLIE, GASSER, VAND - OG
SPILDEVAND, KEMI, BIOTEK SAMT TIL ALLE FORMER FOR KALEMIDLER.

Armatec har i mere end 50 ar forsynet dansk industri med ventiler og vores produktspecialister
og salgsingenigrer arbejder teet sammen med entreprengrer og radgivere indenfor alle brancher.

Kraeves en skraeddersyet lgsning, evt. med opstart, er vores veerksted og serviceafdeling klar til
opgaven.
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Studerende gor slagteriansatte klar til ny teknologi

26-drig studerende skal
vurdere hvor parate de
ansatte er til at tage nye
maskiner og veerktajer i
brug.

SLAGTERITEKNOLOGI. Et
samarbejde med Teknolo-
gisk Institut har gjort den
26-3rige teknoantropolo-
gistuderende Peter Bruus
fra Aalborg Universitet i
Kgbenhavn til hyppig gaest
padanskeslagterier. Haner
med til at vurdere, hvor pa-
rate de ansatte er til at tage
nye maskiner og veerktejer i
brugienbranche, der &rligt
omsatter for 60 mia. kr.

Samarbejdet mellem
Teknologisk Institut og
slagterierne er oprindelig
startet for at udvikle nye
teknologier og maskiner til
branchen. Det er en meget
kompliceret proces, og det
er ogsé den virkelighed, Pe-
ter Bruus meder, nir han
kommer rundtilandet.

- Det danske slagterisy-
stem erstyretaf akkordlgn-
ninger. Man forsimpler flere
og flere processer, si slagter-
nestédroglaver ensidigt trivi-
eltarbejde. Mange af dem er
ufaglerte. Det resulterer i,
atdebliverrigtigt dygtige til
den specifikke opgave, men
de udvikler ingen kompe-
tencer ud over dét, de er sat
til. De er instrueret i, hvad
de skal gore, og det gor de si
fem dage om ugen otte timer
omdagen. Teorierne siger, at
detvil stoppe alinnovation,
og det er ogsé det, jeg ople-
ver. S& projektet er et forsog
pa at vende den udvikling,
forklarer Peter Bruus.

Mangler motivation

Narslagteribranchen udvik-
ler en ny maskine, bliver den
forst testet grundigt. Allige-

L

vel er den typiske erfaring,
at det hele bliver meget
komplekst, nir den kom-
meridriftude pdslagteriet.

- Farst og fremmest for-
di det er sveert at inddrage
brugernes kompetencer,
men ogsé fordi der mangler
motivation hos brugerne
til at holde den vedlige og

Det er teknologiparathed i bred forstand, der drejer sig om, siger Peter Bruus.

Peter Bruus. De seneste ma-
neder har han blandt andet
veeret tre gange pa Tican-
slagteriet i Nordjylland, og
han har ogsd besegt Danish
Crowns afdelinger i Ring-
sted og Blans.

-Min opgave er at udvikle
en model, som kan vurdere
teknologiparathedenien af-

Det bliver meget komplekst, ndr en ny

maskine kommer i drift ude pad slagteriet.

udvikle den og seette sigind
i, hvad den egentlig har af
muligheder. Det er meget
komplekst, ndr man begyn-
der at dykke ned i det, men
helt overordnet er det en
manglende motivation og
en manglende forstéelse af,
hvad medarbejderen gor i
forhold til maskinen, siger

deling vedf. eks. atkigge pa,
hvordanledelsesstrukturen
er, hvordan de planlegger
produktionen, hvordan de
inddrager medarbejderne
pa gulvet, og hvilken moti-
vation medarbejderne har.
Jo mere brugerinddragelse
ogjo mere leering, der er pd
tveers i en organisation, jo

mere parate er de til at ud-
vikle og adoptere ny tekno-
logi, forklarer Peter Bruus.

Usaedvanlig gruppe
Indsatsen i krydsfeltet mel-
lem mennesker og maskiner
foregir i det konkrete pro-
jekt i en noget usaedvanlig
konstruktion. Han samar-
bejder med en gkonom, en
ingenier og to studerende
fra litteraturvidenskab og
historie. Teknologisk Insti-
tuts intention har vaeret at
sztte nye fagligheder sam-
men for at f4 andre vinkler
pé emnet. For Peter Bruus
har den atypiske gruppe-
sammensatning varet en
god anledning til at sam-
menligne kompetencer. Det
er seerligt vigtigt for ham og
studiekammeraterne, fordi
de som nogle af de forste skal
ud og forklare fremtidige
arbejdsgivere, hvad tekno-
antropologer egentlig kan.
- Ingenigrer vil typisk
fokusere p4, at noget enten

virker eller ikke virker, og
jurister er ogsd meget spe-
cifikke, nir de sidder med
en patentansegning. For
os som teknoantropologer
handler det mere om at
kunne tilpasse sig forskellige
arbejdsmiljeer og formidle
komplekse problemstillin-
ger pd en made, som samler
forskellige interesser. Vi far
steerke analyseredskaber, og
vi har gje for det etiske per-
spektiv, si vi vil fx kunne
forudsige problemer med
at fa gennemtrumfet foran-
dringerien organisation. Og
vikanstille spergsmalstegn
ved, om der bliver truffetde
rigtige valg, selv om det ser
godt ud fra en teknisk vin-
kel, siger Peter Bruus.

Teknologiparathed i
bred forstand
Netop den evne regner han

med at kunne gore brug afi
en hel masse sammenhaen-
ge. Han naevner i fleng en
stribe kendte tilfelde, hvor
der méske burde have vee-
reten teknoantropologinde
over lidt for:

- Det, der fanger miglige
nu, er at teste teknologipa-
rathed i bred forstand. Og
undersage om folk er klar til
atomstille sig til bestemtny
teknologi. Detkan man gore
overalt. Hver gang dereren
historie om et it-system et
sted i Danmark, som ikke
fungerer, s3 handler det
dybest set ofte om tekno-
logiparathed hos brugerne.
Det er der, det fejler, uan-
set om det sd er rejsekortet
eller patientjournaler eller
tinglysningssystem eller Ne-
mlID, opremser Peter Bruus
fortrestningsfuldt.

hassel.

Tekoantropologstuderende Peter Bruus skal vurdere
teknologiparatheden hos slagteriarbejdere.

Danske virksomheder forsgmmer digitale konkurrencefordele

Fire ud af ti danske produktionsvirksomheder er stadig
digitale novicer, konkluderer ny analyse fra Teknologisk
Institut. Det er en udfordring, fordi det viser sig, at virk-
somheder, der anvender digitalisering og data, klarer sig
bedre pd de internationale markeder.

NETV/ARK. De produktions-
virksomheder i Danmark,
der anvender computere,
netverk og sensorer til at
udveksle data p4 kryds og
tveers i produktion og salg,
far en konkurrencefordel
i forhold til udenlandske
virksomheder. Men det ud-
nytter fire ud af ti danske
virksomheder stadig ikke.
Det viser en ny analyse
foretaget af Teknologisk In-
stitut. Her er 578 direkte-
rer for smé og mellemstore
fremstillingsvirksomheder

med produktioniDanmark
blevetspurgt om deresbrug
af digitalisering i produkti-
onsprocessen. Her anven-
der de virksomheder, der
vurderer sig selv som mar-
kedsferende pa deres eks-
portmarkeder, alleihgj grad
IT-systemer i mange led af
deres produktion.

Digitalisering og
automatisering
-Digitalisering er et vaesent-
ligt elementivirksomheder-
nes produktivitetsvaekst.

Der er gode forudseetninger for at udnytte de digitale muligheder.

Forudsetningerne for at
udnytte de digitale mulig-
heder er gode, da Danmark
internationalter hgjtplace-

ret, nar det gelder digita-
lisering og automatisering.
Men udviklingen star ikke
stille og det er vigtigt, at vi

bliver ved med at prioritere
disse omréder fremadret-
tet, siger direkter Anne-
Lise Hog Lejre, Teknologisk

Institut.Gevinsterne ved
digitalisering kan vezre la-
vere produktionspris, hgjere
kvalitet, hurtigere levering
og kundetilpassede lgsnin-
ger.

Produktion i Danmark
Undersggelsen af de 578
produktionsvirksomheder
er foretaget som en del af
det nationale projekt, Pro-
duktioniDanmark, der har
til formal at styrke dansk
produktion ved at demon-
strere relevante state of the
art teknologier for danske
virksomheder. Produktion
iDanmark varetages af Tek-
nologisk Institut og Force
Technology oger finansieret
af Styrelsen for Forskning og
Innovation.

hassel.
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Nye medarbejdere hos Endress+Hauser pr. 1. januar 2016

Henrik Bak, ny salgschef.

Henrik Bak bliver
ny salgschef

Vores eksterne szlger, Henrik Bak,
har faet nye udfordringer i
organisationen og er blevet salgschef.
Henrik har veeret ekstern seelger hos
Endress+Hauser i mere end 15 ar og
har derfor de bedste forudsaetninger
for at kunne varetage salgschef
funktionen.

Thomas Buus Andersen,
ny seelger i Vestdanmark.

Ny ekstern seelger
I Jylland

Vi har ansat Thomas Buus Andersen
som ekstern sealger i Vestdanmark.
Thomas er uddannet maskinmester i
2010 fra MARTEC i Frederikshavn og
har siden arbejdet hos Alfa Laval
Aalborg i Marine Divisionen som
Technical Service Coordinator og
Technical Project Manager.

a

{

A

Martin Bergmann Raal,
ny servicetekniker i
Vestdanmark.

Ny servicetekniker
I Jylland

For at yde vore kunder den bedste
service, har vi valgt at gge
bemandingen for service i Jylland
med en ny servicetekniker, Martin
Bergmann Raal. Martin er uddannet
som Elektronikfagtekniker i 2004 fra
SIMRAD i Stgvring, og har desuden
arbejdet som tekniker og
udviklingstekniker i hhv. Grundfos
A/S og Martin Professional A/S.

Fa et gratis besgg af Showtrucken i uge 20
eller 21.

Fa besgg af vores
Showtruck

Nu har du igen chancen for at se det
sidste nye inden for instrumentering, nar
vi i 2016 karer Danmark rundt med
vores Showtruck.

Showtrucken vil veere fyldt med vores
seneste produktnyheder, og du og dine
kollegaer har mulighed for at fa en
hands-on praesentation af
maleprincipper og trends. Vi star Kklar til
at besvare alle dine spgrgsmal.
Showtrucken kommer i uge 21 og 22 og
det er gratis at fa et besgg. @nsker du et
besgg, sa skal du blot meddele den
gnskede dato til din Endress+Hauser
kontaktperson. Vi vil derefter bekraefte
om der er ledig termin eller hvor du evt.
kan besgge Showtrucken.

De rette instrumentoplysninger
er altid lige ved handen

Med adgang til Endress+Hauser’s W@M portal, som er et brugervenligt og
web-baseret program, har du altid de mest relevante instrument oplysninger
ved handen, hvad enten du skal finde det bedst egnede instrument til din
applikation, gnsker at registrere aktiviteter pa dit eksisterende instrument,
eller hurtigt skal finde den rigtige reservedel.

Gor driften bedre ved

brug af W@M portalen

Nar dit instrument sendes fra vores
fabrik, gemmes alle specifikke
oplysninger i Endress+Hauser’s
produktportal. Der er adgang til
informationen via det online veerktgj
"W@M Device Viewer” - eller
alternativt vores “"Operations app”, som
kan downloades til Android og iOS.
Her er der adgang til et veeld af
produktoplysninger og dokumentation,
som kan ggre hverdagen meget

nemmere. Portalen er altid fuldt
opdateret med oplysninger omkring
produkttilgeengeligheden, originale
kalibreringscertifikater og manualer.
Hvis du benytter W@M portalen, bliver
alle aktiviteter pa dit eksisterende
instrument, sdsom reparation eller
kalibreringer, automatisk gemt i en
logbog, som betyder at du har alle de
ngdvendige oplysninger lige ved
handen. Hermed er det ogsd muligt at
seette systemet op til at sende en
pamindelses e-mail for
vedligeholdelses opgaver.

Du har ogsa mulighed for at gemme
dine egne oplysninger pa produktet,
sdsom CAD tegninger eller certifikater.
Med programmet W@M Enterprice
kan du desuden fa et overblik over hele
dit anlaeg, hvor du pa en
tredimensionel made kan fa
struktureret alle dine
procesinstrumenter efter lokation,
sublokation, applikation eller
bussystem, og pa denne made kan du
reproducere en preacis struktur over dit
anleeg — uafheengigt af fabrikat.

Med W@M portalen har du dermed et
hjeelpeveerktgj i hele produktets levetid
og kan veere parat til enhver auditering.
Lees mere om W@M portalen pa:
www.dk.endress.com/w@mportalen
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Radiometrisk maling gger sikkerheden

Gammasystemer er ekstremt stabile og den helt rette lgsning, hvis bade
sikkerhed og tilgeengelighed skal gges i olie & gas industrien. En flaretende pa
en offshore platform er et ekstremt kritisk omrade med stor fokus pa

sikkerhed.

Fra de forskellige procestanke og
separatorer fores overskydende/rest/
affalds-gas til flaretenden, der sikrer
adskillelsen mellem vaeske og
gasfasen ved at gasafgangen og
vandudtapning er placeret i forskellige
niveauer. En flaretende er designet til
den forventede mangde gas der skal
"flares” og kan veere udformet pa

FMG60 detektoren monteres uden pa
beholderen hvor den let kan testes uden at
pavirke driften.

mange forskellige mader i forskellige
stgrrelser og materialer. Trykket i en
flaretende kan ogsa variere meget,
ligesom der ofte arbejdes med béde
hgj- og lavtryks flaretender pd en del
anleeg.

Palidelig maling er afgerende
Vaeskeniveauet i tanden ma ikke blive
for lavt, da der sé er risiko for at
gasser blandes i rgrsystemet eller
ender i forkerte dele af processen.
Vaeskeniveauet mé& heller ikke blive for
hgijt, da dette gger risikoen for at der
kommer vaeske op til flaren (flammen
der sikrer muligheden for at komme af
med gas i ngdstilfeelde). Veeske i
flaren er forbundet med meget stor
risiko, da breendende vaeske kan falde
ned pa platformen.

FQG kildebeholder beskytter arbejdere pa
anlaegget imod stréling.

En palidelig niveaumaling i
flaretenden er derfor essentiel og der
stilles store krav til denne lgsning.
Ofte er dette madlepunkt klassificeret i
henhold til IEC61511 som et SIL 3
malepunkt.

En made at opna den hgjeste
sikkerhed pa er ved at anvende
komplekst maleudstyr med en meget
hgj grad af selvdiagnose, der ved en
hver afvigelse fra normalen gar i fejl.
Dette gger naturligvis sikkerheden
betydeligt men reducerer samtidig
tilgeengeligheden af
produktionsanleegget, da maengden af
fejlalarmer vil gges med
kompleksiteten af udstyret.

”2 Out of 3”

For at gge béade sikkerheden og
tilgeengeligheden anbefaler vi at
anvende en sakaldt "2 ud af 3” 2003
(2 Out Of 3) installation. Pa denne
made udnyttes fordelene ved den hgje
grad af sikkerhed, samtidig med at
enkeltstdende fejlalarmer ikke
resulterer i nedlukning af anleegget.
Over de sidste 20 ar har
Endress+Hauser installeret
radiometriske malinger pa Nordsgen i
denne type applikationer. Dette
maleprincip har samtidig to store
fordele sammenlignet med alternative
maleprincipper:

Bliv CompEx certificeret i vores
nye traeningscenter 1 Manchester

Den 6. juli 1988 gdelagde en serie af brande og en eksplosion Piper Alpha platformen in Nordsgen.
167 mennesker mistede livet i den veerste katastrofe inden for offshore olieproduktion.

Den efterfglgende analyse af
katastrofen resulterede i mere end
100 anbefalinger til eendringer og
forbedringer, herunder at
arbejdsgiverne skal sikre sig at deres
medarbejdere har de rette
kompetencer.

Denne anbefaling var starten pa
CompEx programmet, som omfatter
treening af medarbejdere der arbejder
i eksplosive omrader.

Nyt traeningscenter med CompEx
certificering

Endress+Hauser har investeret i et
CompEXx treeningscenter samme sted
som vores nyeste Application Training
Centre i Manchester og kan nu tilbyde
denne traening til vores skandinaviske

kunder. Dette treeningscenter er
naturligvis godkendt og akkrediteret
af JTL, den UKAS-akkrediterede
organisation der star for CompEx. De
forste fire moduler, EX01-04, der
daekker; forberedelse, isolation,
inspektion og vedligehold af udstyr,
giver teknikeren, der skal udfare
arbejde i eksplosive omrader, de helt
rette kompetencer.

Fire moduler

De fire moduler er samlet i et 5-dages
forlgb med en god blanding af teori og
praktiske gvelser der sikrer deltageren
det ngdvendige kompetenceniveau pa
omréadet. For at garantere den
oprindelige intension om at
medarbejderne skal have de rette

kompetencer, tilbyder vi naturligvis
o0gsa et 2-dages opfalgningsforlgb der
skal gennemferes efter 5 ar for at
bevare sin certificering.

Vi har allerede haft den forste kunde
igennem kurset, Nichlas Larsen fra
Lund Engineers & Contractors A/S der
havde fglgende kommentarer efter sin
hjemkomst fra Manchester:

"Lige fra jeg havde tilmeldt kurset til
afslutningen har det veeret yderst
professionelt. Det faglige niveau pa
kurset overraskede mig gevaldigt, og
selvom jeg i adskillige ar har arbejdet i
Ex omréader, blev min viden og kunnen
sat pa preve. Omkring selve
afholdelsen af kurset i Manchester kan

1. ingen procestilslutning ngdvendig
- kan derfor monteres under drift, da
stralekilde og detektor monteres uden
pa tanken.

2. udstyret kan testes (proof test)
under drift uden at skulle aendre pa
niveauet i tanken.

Certificeret servicepersonale
Enkeltstaende switch-lgsninger til SIL2
eller kombinationer til SIL3
applikationer baseret pa vores
radiometriske detektor Gammapilot
kan enkelt tilpasses til nye eller
eksisterende anleeg. Samme type
detektor kan ogsa anvendes til
kontinuerlig niveaumaling af
vaeskeniveauet eller vi kan kombinere
med andre maleprincipper, som
eksempelvis vores guidede radar
Levelflex. [ en del tilfeelde vil det veere
fordelagtigt at kompensere for tryk,
temperatur samt gastype i flaretenden
for at sikre optimal ngjagtighed. Disse
totallgsninger har vi ligeledes stor
erfaring med at udfare.
Endress+Hauser har certificeret
servicepersonale der star Klar til at
hjeelpe til med opstart, optimering
samt eventuelle lovpligtige eftersyn af
disse anleeg bade pd land og offshore.

Skulle der veere usikkerhed eller
skepsis i forhold til anvendelsen af
radiometriske malinger, der anvender
radioaktive gammastraler, kommer vi
naturligvis gerne forbi og gennemgar
maleprincippet og
sikkerhedsspgrgsmal. Vi tilbyder ogsa
skraeddersyede kurser for teknikere der
arbejder med radiometriske malinger.

Laes mere pa:
www.dk.endress.com/fmg60_dk
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CompEx*

Licenusd Cantre
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jeg kun rose Endress+Hauser, fra start
til slut var der styr pa tingene.

Jeg kan kun anbefale dette kursus til
alle der arbejder i eksplosive omrader.
Hgj grad af professionalisme og viden.”

Kontakt os, hvis du ensker
yderligere information.

Nichlas Larsen,
Lund Engineers & Contractors A/S.
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Endress+Hauser lancerer RFID-tags
- Enkel identifikation af dine malepunkter

En enkel og sikker identifikation af
dine malepunkter kan vaere
ngdvendigt for at undga langvarige
nedetider eller mangler i
dataindsamlingen. Men ulzselige og
utilgeengelige typeskilte kan
komplicere eller umuliggere
identifikationen - derfor er RFID tags
en rigtig smart lgsning!

Endress+Hauser’s RFID-tags (Radio
Frequency Identification) anvender
den etablerede og robuste NFC
standard som er en passiv enhed der

er licensfri og tilgeengelig over hele
verden. Hvis instrumenterne i dit
system er udstyret med NFC-teknologi
kreeves der ingen visuel kontakt. P&
denne méade kan instrumenter
identificeres, selv nér et typeskilt ikke
leengere er laeseligt.

RFID-tags giver ogsé let adgang til al
teknisk dokumentation omkring
instrumentet via Endress+Hauser’s
Operations App eller Field Xpert SFX
370. Med adgang til papirlgs teknisk
dokumentation pa stedet, herunder
standardprocedurer og reservedele

mv., reduceres arbejdstiden for
installation, opstart og
vedligeholdelse. Vi kan ogsa udvikle
RFID-tags til instrumenter fra andre
producenter. Sperg efter RFID-tags
naeste gang du bestiller et typeskilt
eller et nyt instrument.

Lees mere pa:
www.dk.endress.com/rfid
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RFID-tags; enkel identifikation af
malepunkter.

Viborg Spildevand optimerer tagrstofindholdet i
spildevandsslam ved hjeelp af coriolismalere

Pa Viborg Renseanlag, der drives af Energi Viborg
eksperimenterer man meget med at gge indholdet
af tgrstof i det restprodukt, der kommer fra
spildevandsslam, sa det indeholder mindst muligt
vand. Ved at blande slammet med den rette
maengde polymer er det muligt at optimere
torstofindholdet. To coriolis masseflowmalere fra
Endress+Hauser hjelper med at stabilisere og styre

denne proces.

Af Jesper Israelsen, Freelancejournalist
og Henrik Kaagaard Hansen,
Salgsingenigr Endress+Hauser

Det er vel de feerreste, der til daglig
spekulerer pd, hvor mange forskellige
bassiner, stadier og processer,
spildevand ledes igennem pa dets vej
gennem et rensningsanleg, inden det
er klar til den sidste procedure, hvor
vandindholdet i slammet skal
reduceres mest muligt, sa det sakaldte
restprodukt, der bliver tilbage, har sa
haijt et terstofindhold som muligt.

Det teenker de til gengeeld en hel del
over hos Energi Viborg Vand A/S, der
blandt andet stér for driften af Viborgs
store kommunale rensningsanleeg.
Her har maskinmester Mogens Boxill
Lindgaard gennem de senere ar
arbejdet flittigt med at optimere
filtreringsprocesserne fra start til
endeligt restprodukt.

"Vi installerede en ny skruepresse i
2011, og den kan bedre presse vandet
fra slammet, hvis det er blandet med
polymer. For at opna et optimalt
restprodukt, er det er vigtigt at dosere
polymeret efter terstofindholdet i
slammet. Men polymeret er ikke ens i
viskositeten; slange og pumpehus til
polymeren bliver slidt, og det

resulterede i ungjagtighed i
doseringen af polymer.
Doseringsmangden varierede med op
til 15 procent, og det var ikke
tilfredsstillende”, forklarer han.

"Det var vi sd i dialog med
Endress+Hauser om, og de har
efterfaglgende leveret to coriolismalere,
der har veeret en stor hjeelp i at
stabilisere og optimere processen”.

Maler bade flow og terstofindhold
For havde vi en elektromagnetisk
flowmaler og en inline terstofmaler
adskilt i to forskellige
maleinstrumenter. De var falsomme
over for fremmedelementer sdsom
vat, har mv. | stedet for de to gamle
instrumenter fik vi sd installeret en
sékaldt coriolismaler, som er i stand til
bade at male flowet og
torstofindholdet i slammet, for det
sendes videre til mikseren, der blander
polymer og slam. Der har vi ogsa faet
en helt ny coriolismaler installeret,
som styrer blandingsforholdet mellem
slam og polymer.

"Torstoffet i spildevandsslammet
binder sig til polymeret naermest i
klumper, og det betyder, at vi kan
presse langt mere vand ud af slammet.
Vi gér fra et torstofindhold pa cirka

Promass |
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Svingningssensor indlgb

Drivspole

Svingningssensor udlgb

Princippet i en coriolis masseflowmaéler som den, der hos Energi Viborg Vand A/S styrer

blandingen mellem spildevand og polymer.

2% i indlgbet til omkring 28% i det
endelige restprodukt, som er relativt
fast i konsistensen og kan kares
direkte ud p& markerne hos
landmeendene”, forklarer Mogens B.
Lindgaard.

"Vi kerer med flydende polymer, som
leveres i handterbare palletanke, og
det er praktisk, selv om de skal skiftes
manuelt. Vi kunne ogsa bruge
polymer i pulverform i stedet, men det
er miljgproblematisk i forhold til
medarbejderne, da det stever meget,
sé& derfor har vi valgt de flydende
polymerer.”

Forbedret stabilitet i malingerne
Vi havde brug for en stabil maling pa
torstofindholdet i slammet - og der er
vi géet fra +/- 0,5% i den gamle
elektromagnetiske flowmaéler, mens
den nye coriolismaler kan preestere
+/- 0,1%. Det er meget vigtigt, at vi
har en stabil og updvirkelig maling, for
at vi kan styre polymer/slammikset
tilstreekkelig stabilt”, pointerer
maskinmesteren.

Coriolismalerne blev installeret i
starten af 2014, og de har den fordel,

at de kan male bade flowet og
torstofindholdet i slammet samtidigt.
”De mélere vi har nu, har fart til en
langt sterre driftsstabilitet pa
skruepressen i forhold til tidligere.
Maskinen starter og stopper pa tid, og
det er der besparet mange
mandetimer pa. Vores mand kigger til
anleegget i fa minutter og fortager kun
tiltag ved sterre udsving pa terstoffet.
Vi har en greense, der tilskriver at
tgrstofprocenten skal veere 26% eller
derover. Er den det, sa er det OK.”
“Operatgren af maskinen er nu blevet
pladsmand i stedet og kan tage sig af
andre og mere fornuftige opgaver end
at fgre tilsyn med et anleeg, der burde
kere automatisk og nu ogsa ger det”,
siger Mogens B. Lindgaard.

Sparer udgifter til drift og transport
Restproduktet sendes ud i containere,
som keres ud til de landmaend, der har
meldt sig til at aftage det, og det er en
betydelig udgift, som kan reduceres, jo
hgjere torstofindholdet i restproduktet
er. "Vi har udgifter til bortkersel af
slam pa cirka 900.000 kroner arligt,
0g vi bruger cirka 18 tons polymer om



dret - en udgift i omegnen af 300.000
kroner. S& optimeringen af
blandingsprocessen med de nye
coriolismalere sparer farst og
fremmest udgifter til udkersel af
restproduktet, og det er jo bestemt
ikke uveesentligt. Vi er derfor meget
tilfredse med méleinstrumenterne fra
Endress+Hauser og haber pa, at vi kan
optimere yderligere pa temperatur og
afvanding”, slutter Mogens B.
Lindgaard.

Endress+Hauser har leveret
felgende instrumenter til
Energi Viborg

Spildevand A/S:

e ] stk. Proline Promass 80A DN
04

e ] stk. Proline Promass 831 DN
80. Denne kan som option fas
med "Concentration measu-
rement” software, som ger det
muligt, at flowmaleren kan
angive tgrstofveerdien pa
spildevandet

Maskinmester Mogens B. Lindgaard hos
Energi Viborg Vand A/S demonstrerer her,
hvordan polymeret samler terstoffet fra
spildevandet i sm& sammenhangende
klumper. Det der gor det lettere at separere
vandet fra terstoffet i skruepressen.

Denne coriolis masseflowmaler kontrollerer
bade flow og tarstofindhold i det indlgbende
spildevand. Det ggr malingerne mere praecise
og dermed ogsé& mere stabile.

Mogens B. Lindgaard er seerdeles tilfreds
med, at de nye méaleinstrumenter bade skaber
stgrre stabilitet og sparer mandskabstimer,
da det karer helt automatisk.

Polymeren leveres i 1 m3 palletanke. Det er
praktisk at handtere, men man skal holde gje
med, at tanken ikke lgber tgr. Sa for at undga
utilfredsstillende drift forventer Energi Viborg
Vand A/S at installere et overvagninganleeg,
s& maskinen stopper automatisk ved forkert
eller manglende dosering.

Optimer din produktivitet — Komplet
portefglje til hygiejniske applikationer

Producenter indenfor fgdevareindustrien i hele verden drager fordel af
Endress+Hauser’s erfaring - lige fra krav til hygiejne og fgdevaresikkerhed til
grundleeggende krav om palidelighed og oppetid. Valg sikkert og fa det rigtige

produkt fgrste gang.

Liquipoint FTW23 er en niveauswitch
til vandbaserede medier. Den tilbyder
"Plug & Play” installation uden behov
for kalibrering eller justering og
anvendes hovedsageligt i lagertanke,
mixere og rer. Liquipoint FTW23 er
udviklet til fedevareindustrien og
opfylder de fleste internationale
hygiejniske krav. FTW23 har minimal
installationsdybde, hvilket gar den
ideel til installation i rgr, hvor der
kraeves en meget lille pavirkning af
flowet.
= Ingen kalibrering eller justering er
ngdvendig. Plug & Play uden
specifikke veerktgjer
= Nem installation takket veere det
kompakte design - selv i trange
forhold eller hvor adgangen er
begraenset

= Robust hus af rustfrit stal, fas med
M12x1 stik med IP69K beskyttelse

= On-site funktionskontrol via LED-
indikation og funktionstest af output
med test magnet

= Opfylder kravene i EU 1935/2004,
10/2011, 2023/2006 og FDA 21
CFR 177.2415

= Bestilles gennem E-direct portalen
—med hurtig leveringstid

= Stort udvalg af procestilslutninger

Kommer med 3A godkendelse til
foraret.

Mere information findes pa:
www.e-direct.endress.com/dk/da/
FTW23

Den lille coriolismaler styrer
blandingsforholdet af polymer i forhold til
slammangden, derved doserer polyuniten
altid preecist.

Den store skruepresse separerer vandet fra
blandingen af polymer og spildevand, sa
tarstofindholdet gges fra 2% til 28 %.

Konduktiv

Produktlinje

Vibration Tryk

Vi har den optimale switch til din applikation
uanset hvilken maleteknologi du foretraekker.

. \
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Liquipo'® |
|
b | '
. d @ = Nar lidt ekstra
s ! er ngdvendigt
_ - Til til fodevare/
vanskelige pharma
- Til alle fodevare aﬁ)lplik?tioner
oot applikationer = Alle relevante
- Standard ?:‘Zggsgorl:ﬁﬂﬂéﬁgger = Nar medie godkendelser
vaeskebaserede opbygning = Electro-poleret
applikationer pé
instrumentet
kan veere et
problem
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Billede af anlaegget pa Valsneset i Bjugn, Norge.

Norske Marine Harvest fisker efter mere

Over 6 millioner portioner fisk og skaldyr fra norske Marine Harvest nydes
rundt om i verden hver eneste dag. De er verdens stgrste producent af
atlanterhavslaks. Indtil nu har alt fiskefoder til lakseproduktionen vaeret kabt
hos en ekstern leverander, men med den nye fiskefoderfabrik pa Valsneset i
Bjugn i Norge, gar man nye veje med det formal at blive naesten
selvforsynende med eget fiskefoder i fremtiden.

Marine Harvest’s fabrik i Valsneset
fremstéar som et fantastisk monument,
der ligger ude pa klipperne, pa spidsen
af Fosenhalvon i Sor-Tréndelag, pa
greensen til Atlanterhavet.

[juni 2014 blev anlaegget sat i drift.
Det farste ar blev 120.000 ton
fiskefoder produceret pa kun 5
maneder. Ved optimal
kapacitetsudnyttelse kan der
produceres 280.000 ton om aret,
hvilket betyder at Marine Harvest er
70% selvforsynende. Et anleeg af
denne starrelse og kapacitet kraever
bade palidelige og velafprgvede
procesinstrumenter.

Tidligere blev alt fiskefoder kebt hos
eksterne leverandgrer, men en
strategisk beslutning i koncernen
indebar, at man gnskede kontrol over
hele veerdikaeden og samtidig
fortseette udviklingen til at blive
“verdensmestre i proteiner”. Initiativet

betgd dog, at man beveegede sig ind
pa ukendt omrade pa grund af
manglende erfaring. Derfor har man
valgt eksterne samarbejdspartnere

som leverandgrer til alle komponenter.

Procesdelen blev leveret af danske
Graintec der valgte Endress+Hauser
som leverandgr af instrumenteringen.

Produktionsprocessen

| dag er der to produktionslinjer, men
en tredje produktionslinje planleegges
nu pa anlaegget. Foderblandingens
sammenseetning varierer i lgbet af
aret og afhaenger af, om det er til
unge-, voksne- eller slagtemodne laks.
| alt indgar omkring tyve forskellige
ingredienser i foderblandingen. De
fleste af de terre ingredienser, olier og
vaesker kommer ind med skibe, mens
vitaminer og tilseetningsstoffer leveres
til anleegget via lastbiler.

Operatgr Glenn Aasan poserer foran Marine Harvest's to skibe, som anvendes til distribution af
fiskefoder til forskellige laksebrug.

Produktionstiden fra ravare til feerdige
pellets tager to timer. Selve
bearbejdningen bestar i at veje, male,
blande, ekstrudere og tarre foderet til
pellets. Derefter skal det faerdige
produkt coates og afkgles for at veere
klar til videre transport. Det er vigtigt,
at det feerdige produkt far den rigtige
veegt, for hvis densiteten er for lav, far
man for meget olie under coatingen
med risiko for, at foderet flyder og
bliver spist af mager. Er densiteten for
hgj far man ikke nok olie i pillerne,
som derfor ved fodring synker hurtigt
til bunden, for laksen har tid til at
opdage, at der er mad. For at fa den
helt korrekte dosering af olie,
anvendes Endress+Hauser’s
masseflowmaler Promass 1.

Miljget er i centrum

Til fordeling af fiskefoder til de
forskellige laksebrug anvender Marine
Harvest hovedsageligt deres egne
skibe, som giver en
omkostningseffektiv, miljgvenlig og
optimal fordeling. Skibene sejler pa
naturgas fra egne lagertanke pa
anlaegget. Hos Marine Harvest har
miljget veeret i centrum lige fra
planleegningsfasen. Anleegget i
Valsneset anvender naturgas fra
Kollsnes gasbehandlingsanleeg vest
for Bergen. Gassen bruges til at
producere energi til
foreedlingsprocesser, til tarring, til
frysehus og til transport. Desuden
bruger de lokale butikker ogsa
naturgas til at producere damp.

Udfordringer

En af de stgrste udfordringer for
havbrug er, hvordan man udvikler og
styrer logistikken i produktionen af

V Fakta om
Marine Harvest:

* Norsk Marine Harvest er
verdens stgrste producent af
atlanterhavslaks

= Producerer 430.000 ton laks/
ar (1/4 af verdens laks)

= Omseetning pa ca. 25
milliarder norske kroner om
aret (2014)

e Ca. 11.000 ansatte, hvoraf
1.600 arbejder i Norge

= Produktion i Norge, Skotland,
Irland, Chile, Feergerne og
Canada

anleegget i Valsneset i
Bjugn, Norge:
e Producerer fiskefoder til
Marine Harvest fiskeopdraet
= Anlzegget startede d. 6. juni,
2014 og den farste forsendelse
blev afsendt en uge senere
* 900 millioner norske kroner er
blevet investeret i anleegget
= Har 50 medarbejdere og
opererer 365 dage om aret
* 60% af de norske laksefarme
kan nas med skib fra Valsneset
= Malet er at producere 220.000
ton fiskefoder om aret

. Fakta om fiskefoder-

sakaldt "Aqua foder”, iseer laksefoder.
Rdvarerne skal leveres, flyttes rundt
pa faciliteterne og til sidst skal det
endelige produkt transporteres vaek.
Samtidigt kan indkgbet af forskellige
marine olier, mel, gluten, melasse,
fiskemel, vitaminer, mineraler og
carotenoider give udfordringer. |
fiskeindustrien er der, ligesom i
enhver anden industri, en balance
mellem ravareomkostninger,
produktionsomkostninger og i prisen
pé den feerdigproducerede fisk. Det er
ogsé en kendsgerning, at fiskenes
optagelse af fgdevarer varierer med
temperaturen i vandet. Om sommeren
er fiskene mere sultne og derfor
kulminerer produktionen normalt i
sommerhalvéret.

Vedligeholdelse

Jan Age Klgften, der er
vedligeholdelseschef for anleegget i
Valsneset forklarer, at selvom Marine
Harvest har bestilt et komplet
ngglefeerdigt anleeg uden at blande sig
i detaljerne, sa er bade sendringer og
modifikationer pékraevet. Blandt
andet er der behov for at udvide
overvagningen af alt roterende udstyr.
Det er en stor udfordring, men ikke
uoverkommeligt. Han gnsker ogsa, at
vedligeholdelsen bliver mere
intelligent. | dag er anleeggets
vedligehold primeert tidsstyret, da alle
kreefter ved etableringen blev lagt i at
fa fuld produktion pa anleegget. Med
tiden vil de tilpasse
vedligeholdelsesarbejdet, sa det bliver
mere tilstandsbaseret, men der er ikke
sat en tidsfrist pa dette arbejde endnu.



Danske Graintec - Leverandgr til
Norges starste fiskefoderanlaeg

Endress+Hauser var i stand til at fremvise en veldokumenteret referenceliste
med bred ekspertise og erfaring fra lignende projekter og applikationer -
derfor blev Endress+Hauser valgt til at levere stort set hele instrumentpakken
bestaende af udstyr til temperatur, niveau, tryk og flowmaling.

For-projektet til Marine Harvest’s
fabrik i Valsneset, herunder
anleegsarbejde, proces-, elektronik- og
hjeelpesystemer, blev udfert af
Graintec i begyndelsen af 2012.
Baseret pa dette for-projekt, blev det
officielle udbud sendt i licitation i
efterdret 2012. Graintec bed pa
levering og installation af
procesudstyr, elektronik og
automation samt hjeelpesystemer og
efter grundige evalueringer, blev
Graintec valgt som leverandar.
Marine Harvest tog det farste
spadestik til den nye fabrik i foraret
2013. Til at styre projektet gennem
hele dets varighed, ansatte Graintec

Graintec A/S har beliggenhed i Vejle.

en Site Manager. Han blev supporteret
af tre supervisors, med hver deres
Kklart definerede ekspertiseomrade.
Marine Harvest specificerede og
indkgbte selv storstedelen af det
essentielle udstyr, der skulle
installeres. Efter at Marine Harvest
havde afsluttet udveelgelsen af
udstyret, rddgav Graintec om de
mange kgbsaftaler, der skulle
foretages. Det var, og er stadig, vigtigt
for Graintec at opretholde en
uafhaengig, objektiv og grlig position i
forhold til de forskellige leverandgrer.
Graintec var ansvarlig for indkabet af
hele instrumentpakken. Marine
Harvest havde ingen forudgaende
preeferencer, sd Graintec fik opgaven

at evaluere forskellige leverandgrer.
P& grund af tidligere succesfuldt
samarbejde samt konkurrencedygtige
priser og ydelser, faldt valget pa
Endress+Hauser. Den primeere grund
til at Endress+Hauser blev valgt var, at
stort set hele instrumentpakken
bestéende af instrumenter til maling
af temperatur, niveau, tryk og flow,
kunne leveres. Desuden kunne
salgsteamet fra Endress+Hauser
fremvise en lang referenceliste og
dermed en bred ekspertise og erfaring
med lignende projekter og
applikationer, siger Martin Olde
Heuvel, projektleder med ansvar for
hjeelpesystemer til projektet.

Martin Olde Heuvel, projektleder hos Graintec A/S.

Nu integrerer vi optiske fotometre | vores
gennemprgvede Liquiline platform

Bare et lille kig i dit glas, og sa kan jeg
forteelle dig, hvad du brygger. Optiske
fotometre er en hurtig og direkte made
til altid at have fuld kontrol over din
proces. Fordelene er gjeblikkelige;
reducerede driftsomkostninger takket
veere reduceret spild, optimeret udbytte
og erstatning af offline
prgveudtagning.

g Ll ke
Celleveekst og Glasfri
biomasse sensor absorptionssensor
OUSBT66 OUSAF11

Med Endress+Hauser’s fotometre far
du en komplet portefglje af inline
procesmalinger, selv med hgje krav:
hygiejnisk design, hgje tryk, hgje
temperaturer og farlige miljger. Vores
nye transmitter, Liquiline CM44P,
muligger tilslutning af den nuveerende
fotometer portefglje med Liquiline
platformen og drager dermed fordel af
alle de dokumenterede egenskaber.

uv Faste stoffer og In-line
turbiditetssensor
OUSAF12/F22 OUSTF10

absorptionssensor  farvesensor

OUSAF44

Felthus og DIN-skinne versioner af
denne transmitter tilbyder en
kombination af op til to fotometre
med fire forskellige Memosens
sensorer. | 2016 vil Liquiline CM44P
veere den farste transmitter pa
markedet der kombinerer de
succesfulde Memosens sensorer med
vores gennemprgvede optiske
fotometer teknologi.

Liquiline
transmitter platform
CM44P/CM44PR

Fakta om Graintec A/S

= Graintec's hovedekspertise er
engineering, indkgb og
konstruktion (EPC) samt
konsulentydelser og
projektledelse. Virksomheden
designer, eksekverer, installerer
og vedligeholder
produktionsanlaeg og
produktionslinjer til fremstilling
af ekstruderet fiske-og
dyrefoder.
Graintec er verdens fgrende
udbyder af moderne lgsninger.
= Graintec’s lgsninger sikrer at
bade miljg og gkonomisk
effektivitet er i fokus.
= Graintec's kunder er spredt
over hele verden.
Hovedkontoret ligger i
Danmark, med datterselskaber
i bade USA, Chile og Kina.
Graintec er uafheengig af
maskinleverandgrer, men
samarbejder med disse for at
sikre kunden den optimale
lgsning. Virksomheden kan
udfere ngglefaerdige anleeg,
ikke blot procesudstyr, men
0gsé hjeelpesystemer,
automatiserings- og elektriske
systemer og anleegsarbejdere.
Med sin omfattende viden om
produktionsprocesser og
driftsomkostninger, er det
muligt at optimere kundens
lgsninger.

Fordelene ved CM44P/CM44PR:

= Enkel og nem at bruge takket veere
brugervenlig menuguide

= Problemfri integration i
kontrolsystemet via Ethernet og
feltbus

= Reducerede omkostninger pa grund
af enklere lagerbeholdning

= Multi-kanal transmitteren reducerer
den oprindelige investering pa
grund af komplette programpakker/
applikationspakker.

Laes mere om Liquiline CM44P:
www.dk.endress.com/CM44P_ DK
EipE

[=]
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| sikre heender med Garanti+ pakken

Fa den bedste start med et ekstra ars garanti der omfatter 6 maneders on-site support. Som en del af
Garanti+ pakken kan du ogsa fa dit instrument idriftsat af en Endress+Hauser tekniker uden ekstra
omkostninger.

« Garanti+ pakken til alle nye
instrumenter

Inkluderer:

= 1 ars ekstra garanti (2 ar i alt)

e |driftseettelse eller instrument-
check efter behov

= On-site support efter behov
(inden for 6 maneder efter
levering)

Dine fordele:

= Brug af vores ekspertise og
ressourcer sparer dig for en
masse omkostninger

= Optimal opseetning af instru-
mentet ved hjeelp af vores
dygtige serviceteknikere

F& den bedste start med et ekstra ars garanti der ogsa omfatter 6 maneders on-site support.

Med Garanti+ pakken kan du fa dit
instrument idriftsat af en Endress+Hauser
tekniker uden ekstra omkostninger.

Den udvidede garanti treeder i kraft fra
det tidspunkt hvor du modtager dit
instrument - s& ved du, at dit produkt
er deekket.

Som en del af Garanti+ pakken kan du
ogsa fa dit instrument idriftsat af en
Endress+Hauser tekniker uden ekstra
omkostninger.

for de farste seks méneder for at sikre,
at alt kgrer som det skal.
Endress+Hauser registrerer din
udvidede garanti i vores centrale
database, sa du behgver kun at oplyse
instrumentets serienummer nér du
kontakter os. @nsker du selv en
direkte adgang til denne database,

Hvad du ber vide

Garanti+ pakken skal bestilles pa
det tidspunkt, hvor du afgiver din
ordre for nye instrumenter.
Garanti+ pakken bliver faktureret
sammen med instrumenterne og er
en del af samme
betalingsbetingelser.

For at opfylde dine krav til kvalitet,
sikkerhed og miljg kan Garanti+
pakken kombineres med andre
Endress+Hauser ydelser sdsom
kalibrering af instrumenter eller
proof test i sikkerhedsapplikationer.
Lees mere pa:
www.dk.endress.com/

Hvis du veelger at idriftseette selv, kan du kontakte os for at hgre mere e Naér idriftseettelsen af det nye garanti+pakken
tilbyder vi et instrumentcheck inden om W@M portalen. instrument gnskes, skal du kontakte )

os og informere os om en dato, hvor E#@E

du referer til dit serienummer, s& s i

besgget kan planleegges pa forhand.
Besgget vil kun veere muligt inden
for normal arbejdstid.

Endress+Hauser A/S
Poppelgardvej 10-12
DK-2860 Sgborg

Telefon +4570 131 132
Fax +45 70132133
info@dk.endress.com
www.dk.endress.com

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation
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Ny direktar og flytning til nye lokaler

Insatech A/S eri gang med at flytte sine aktiviteter fra
centrum af Vordingborg til Bérse, teet pd Sydmotorvejen,
og siden nytdr er Jacob Maller tiltradt som ny, admini-

strerende direktar.

Af John Steenfeldt-Jensen

UDVIKLING. I det seneste ar
er der sket megetiInsatech
A/S. Firmaets stifter, Alan
Christoffersen, er fratradt
som administrerende di-
rekter, en leenge planlagt
flytning fra firmaets loka-
ler midti Vordingborg by er
pabegyndt, ogden4.januar
2016 erJacob Maller tiltradt
somny, administrerende di-
rektor.

Erfaren virksomhedsleder
Jacob Mgller, der er uddan-
net som bygningsingenigr,
kommer fra en stilling som
direktor i Eltel Network
A/S.Hanhartidligere, gen-
nem anszttelseri Alfalaval
A/S Copenhagen, GEA
Process Engineering A/S,
Howden Global og FL.S mil-
joa/svaeretbeskaeftiget med
blandt andet internationalt
projektsalg og omstruktu-
rering af virksomheder in-
den for forretningsomréader
som fodevarer, kemikalier,
byggeri, stromforsyning,
energi, olie/ gas, spildevand
og miljo.

Optimistiske
fremtidsudsigter

Jacob Mgller gleder sigme-
get til at arbejde sammen
med de mange engagerede

medarbejdere i Insatech
A/S: -Pibaggrund af med-
arbejdernes erfaringer og
ingenigrkraft er der rige
muligheder for, at vi sam-
men kan fastholde og skabe
en god udvikling i firmaet.
Visermeget optimistiske pa
fremtiden - derernok at tage
fatp3, siger Jacob Meller, og
fortsetter: - I Insatech A/S
beskeeftiger viosmed tre ho-
vedomréder: Specialiseret
agenturvirksomhed, intern
produktion og projektsalg.

Fra komponentsalg
til projektsalg
- Inden for specialiseret
agenturvirksomhed er In-
satech A/S dansk agent for
enlang reekke internationalt
forende producenter af ven-
tiler, testudstyr, instrumen-
tering og analyseudstyr til
procesautomatisering samt
udstyr til kalibrering og da-
taopsamling. Mange af disse
agenturer harvihafthelt fra
firmaets starti 1989.
Hovedomradet Intern
produktion omfatter blandt
andet produktion afkalibre-
ringsudstyr, eksempelvis
mobile kalibreringsrigge
samt laboratorieydelser in-
den for kalibrering. Vort
kalibreringslaboratorium
er saledes akkrediteret af

DANAK inden for kalibre-

Agent for internationalt
farende producenter.

Administrerende direktgr Jacob Mgller, Insatech A/S: - P4 bag-
grund af medarbejdernes erfaringer og ingenigrkraft er der rige
muligheder for, at vi sammen kan fastholde og skabe en god
udvikling i firmaet. Vi ser meget optimistiske pa fremtiden.

Administrerende direktgrJacob Mgllervilinogen tid endnu kunne
nyde atmosfaeren i Insatechs nuveerende lokaler i den eldre og
hyggeligt ejendom i centrum af Vordingborg. | september maned
flytter firmaet til storre og mere tidssvarende lokaler i Barse.

ring af flow- og analysein-
strumenter, hvor viogsa kan
leve op til den farmaceutiske
industris skrappe FDA-krav.

Projektsalg omfatter alt
fra komponentsalg til fer-
dige losninger incl. engine-
ering og projektledelse til

Software og udstyr sparer
skibes olieforbrug.

eksempelvis kraftverksin-
dustrien, spildevandsanleg
og marineindustrien. Til
marine- og skibsindustrien
leverer viblandtandetsyste-
mer og udstyr til breendstof-
afregning og registrering af
driftsforbrug samt software

til optimering af drift for at
spare olie, som udger cirka
halvdelen af driftsomkost-
ningerne pa et skib. [ denne
del af virksomheden har vi
en stor eksportandel, fort-
setter Jacob Maoller.

Ekspansion kraever

mere plads

Insatech A/S har i mange
ar haft til huse i et zldre
og hyggeligt bygningskom-
pleks i centrum af Vor-
dingborg, men pa grund
af firmaets ekspansive ud-
vikling blev det for nogle ar
siden besluttet, at flytte til
storre ogmere tidssvarende
lokaler.12015 blev farste del
afudflytningen pabegyndt.
I forste omgang blev de
pladskravende funktioner
til lager, montagearbejdet
og veerksted incl. 10 ar-
bejdspladser flyttet til den
nyetablerede erhvervspark
E47 i Bérse, der ligger cirka
15 kmnord for Vordingborg
- teet p& Sydmotorvejen.

Ikke for langt veek af
hensyn til medarbejderne
-Ide nyindrettede produk-
tionsfaciliteter er der plads
tiludvikling, ogiapril 2016
pabegyndes byggeriet af et
nyt, 2-etagers kontordomi-
cilitilknytning til produkti-
ons-oglagerbygningen. Den

Domicil i Barse klar til indflytning
i september.

nye kontorbygning er klar
til indflytning i september
méned 2016.
Beslutningen om, ikke
at flytte virksomheden for
langt vaek fravornuverende
adresse, skyldes det store
engagement og den store vi-
den, der er opbygget blandt
firmaetsmedarbejdere. Det
er vigtigt for os, at holde p&
alle medarbejdere, hvorfor
vi bliver inden for Vording-
borgskommunegrense. Det
betyder, at medarbejderne
ikke har meget lengere pa
arbejde end nu. Nogle far
lidtleengere at kore og andre
far kortere vej til arbejdet,
forklarer Jacob Moller.

En del af Addtech-gruppen
- Insatech A/S har i dag
cirka 65 medarbejdere, og
omsetter arligt for cirka 130
mio. kr. I 2005 blev Insa-
tech A/S en del af Addtech
AB, Stockholm, der kgber
og driver virksomheder. I
modsztning til mange ka-
pitalfonde har Addtech AB
ingen exitstrategi og streng
koncernstruktur, men be-
holder velfungerende virk-
somhederisin organisation.
Det giver os en stor frihed
til at vi kan udvikle vore
markeder og produkteride
kommende &r, slutter Jacob
Moller.

Decentralt servodrev der reducerer
el-tavleplads med op til 80%...

IP 65 servodrev giver mulighed for direkte
installation naer motoren i maskinen. Herved
opnas en reduktion i kabellzengder med

op til 45%, samt at el-tavlen bliver
integreret i maskinen.

DELTA ELEKIRONIK A/S

KOMPAKT, FLEKSIBELT
OG SKALERBART DESIGN

FRA 200 W TIL 4 KW
MOTOREFFEKT

ALLE STIKER IP 67 -
TOTAL TATHED IP 65

ETHERCAT, ETHERNET IP
OG PROFINET INTERFACE

TIf. 43 71 80 88
Fax 43 71 80 38
www.deltaelektronik.dk
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Maskmdlagnose og forebyggende vedligehold
til Industri 4.0 og loT

Med softwaren TwinCAT
Analytics fra Beckhoff
Automation fds et sy-
stem til komplet lagring
og analyse af proces- og
produktionsdata.

SOFTWARE. Brugen af
Industri 4.0 og IoT inde-
beerer en del krav til ma-
skindiagnosen: Online og
offline tilstandsanalyse,
forebyggende vedligehold,
mgnstergenkendelse,
maskinoptimering eller
langtidslagring af data. For-
udsetningen for eksempel-
vis at kunne analysere og
afhjzlpe procesfejli maski-
ner er, at der sker en kom-
plet dataregistrering, der
arbejder cyklussynkront.
Beckhoff Automations nye
Industri-4.0-produkt Twin-
CAT Analytics er udviklet
pracist til dette form4l.

Undga dyre procesfejl

Procesfejlimaskiner er ofte
meget kostbare og tidskree-
vende. Endnu vanskeligere
bliver det, hvis man mangler
de nedvendige maskindata
og produktionsparametre
til fejlanalyse og til forebyg-
gelse af fremtidige proces-
fejl. Med den nye software
TwinCAT Analytics kan
man imedegd denne man-
gel pdinformation, idet alle
procesrelevante data gem-
mes cyklussynkront i et
ensartet procesdataformat

TwinCAT Analytics byder pa en lang
reekke anvendelsesmuligheder: Lag-
ring og analyse af data direkte pa den
lokalestyring,iprivate netveerkelleri
Public Cloud. Analytics-serveren kan

L L J

3" Party Analyst

Public Cloud
—r loT
Big Data e

End customer n R
. —
End customer

Local Cloud 4—1
Machine 1 Machine 2 Machine builder!
- Automation
—sRC _-1 -+ PLC —'-1
Analytics

med datakomprimering og
stilles til rddighed enten lo-
kaltistyringen, som Cloud-
baseretlosning pd en serveri
firmanetvaerketelleriet of-
fentligt tilgeengeligt Cloud-
netvaerk.

Otimeringspotentiale

ved logning af data
TwinCAT Analytics giver
mulighed for et komplet
tidsbillede af proces og
produktionsdata. Ligele-
des skaber det et optimalt
informationsgrundlag ikke

kun i tilfzelde af fejl, men
eksempelvis ogsa hvis der
onskes en omfattende til-
standsanalyse af maskinen.
Til dette formal kan de la-
grede proces- og produk-
tionsdata evalueres bade
online og offline, og man
kan fiundersegt maskinens
cyklustider for minimale og
maksimale verdier og gen-
nemsnitsvaerdier. Produk-
tionsprocessernes samlede
lgbetider og tidsforskelle
fremkommer via cyklusteal-
lere eller offline trace-analy-

ser, eksempelvis ved hjelp af
"Post-Scope-konfiguration’ i
TwinCAT Scope View Pro-
fessional.

Data til forebyggende
vedligehold

Med hensyn til forebyg-
gende vedligehold er der
yderligere fordele: Via re-
gistrering af driftstimeteel-
lere, frekvensanalyser eller
RMS-beregninger kan man
eksempelvis opnd en effek-
tiv tilstandsovervagning.
Desuden er det nemt at

4 analysere flere maskiner samtidig.
Maskinbyggere eller eksterne analy-
tikere kan fa tilsendt dataene i forskel-
lige dataformater eller pa en sikker
made hente dem i TwinCAT Analytics
Cloud Storage.

foretage greenseveerdiover-
vigning af forskellige
procesdata. Monstergen-
kendelse til registrering af
regelmeessigheder og gen-
tagelseride optegnede data
bidrager yderligere til pro-
cesforlgbets palidelighed.

Maskinoptimering og
energianalyse

Udover at give det optimale
dataunderlag i forbindelse
medfejlanalyse byder Twin-
CAT Analytics ogsd pa en
lang reekke andre mulighe-
der til maskinoptimering.
Séledes leverer statusana-
lysen alle de informationer,
der kraeves for at optimere
maskinen eller anlegget
energimessigt eller i for-
hold til procesforlgbet. Et
detaljeret kendskab til alle
processer letter desuden
konfigurationen af drev, og
pa basis af nojagtige méle-
verdier kan maskinernes
tilslutningseffekt genbe-
regnes. Dermed imode-
kommes ogsd stigende krav
til hejfleksibel produktion

ned til enkeltstykproduk-
tion. I disse tilfeelde kan
TwinCAT Analyticslevere
en fuldstendig produkti-
onsdokumentation  for
hvert enkelt emne.

Komponentbaseret
analysesoftware

TwinCAT Analytics omfat-
ter fire komponenter:

TwinCAT  Analytics
Logger giver mulighed for
cyklisk sikring af store da-
tamaengder med henblik pa
atlagre det samlede proces-
forlgbinkl. applikationsdata
fra eksempelvis PLC eller
NC (lige som ved Big Data).

TwinCAT  Analytics
Workbench er et enginee-
ring-redskab til online og
offline analyser af en eller
flere maskiner og omfat-
ter bl.a. PLC Runtime, den
nye Analytics-konfigurator,
PLC-biblioteket TwinCAT
Analytics, én Scope View
Professional-licens samt for-
bindelse via TwinCAT IoT
Communication til kom-
munikation via denstandar-
diserede protokol MQTT.

Som PLC-bibliotek til
brugiAnalytics Workbench
indeholder TwinCAT Ana-
lytics Library forskellige
redskaber til cyklusanalyse,
energibehovs- eller RMS-
beregninger.

Via en sdkaldt ‘'message
broker’ kan TwinCAT Ana-
lytics Cloud Storage lagre
data og stille disse til radig-
hed i lokale eller offentligt
tilgzengelige netverk.  jsj

Ny undersggelse og ny handbog:

ISO 9001 styrker danske virksomheders konkurrencekraft

Ny undersaggelse dokumenterer, at danske virksomheder,
der arbejder med den udbredte ledelsesstandard ISO
9001, i hgj grad oplever, at det bidrager positivt til deres

resultater og bundlinje.

ISO 9001. Dget effektivi-
sering, styrket konkurren-
ceevne og hgjere kvalitet i
produkter ogserviceser blot
nogle af gevinsterne ved at
arbejde med ledelsesstan-
darden ISO 9001. Det vi-
ser en ny underspgelse fra
Dansk Standard. 7 ud af 10
afde adspurgte virksomhe-
der menersaledes, atbrugen
af ISO 9001 i nogen eller i
hgj grad har bidraget posi-
tivt til virksomhedens re-
sultater.

Et seerdeles virksomt
ledelsesveerktoj

- Undersogelsen bekreefter
det, vilaenge har vidst. ISO
9001 er et serdeles virk-
somt ledelsesvarktgj til at
optimere og effektivisere.

Ledelsesstandarden giver
konkrete redskaber til at
arbejde systematisk med at
forbedre kvaliteten, mini-
mere fejl og oge produktivi-
teten i virksomheden, siger
administrerende direktor
Anne Haslov Steehr, Dansk
Standard.

Forbedret kvalitet i
produkter og services

78 pct. af de adspurgte
virksomheder, der alle er
certificeret efter ISO 9001,
har i nogen eller hej grad
oplevet forbedret kvalitet i
produkter og services ved
at arbejde med ISO 9001
- og ligesd mange har ople-
vet gget kundetilfredshed.
Desuden har 51 pct.inogen
eller hgj grad oplevet gget

BETINIVE

Dansk Standard har udgivet handbo-

gen 'Den nye ISO 9001 i praksis' som
en hjaelp for danske virksomheder,

E£6) SO0 L eraheiis

effektivisering, og 85 pct.
har oplevet bedre styring af
deinterne arbejdsprocesser
ivirksomheden. 64 pct. har

ifelge undersogelsenihgjel-
ler i nogen grad oplevet, at
virksomheden har styrket
sin konkurrenceevne.

der gerne vil arbejde med den nye
SO 9001.

Ny standard i

efteraret 2016
Denudbredte ledelsesstan-
dard udkom i efterdretien
ny version. Dansk Standard
vurderer, atder med den nye
ISO 9001 er grobund for at
skabe endnu sterre veerdi
for forretningen. - Den nye
ISO 9001 fordrer en mere
strategisk og udviklingsfo-
kuseret implementering i
virksomhederne med klar
forankring i topledelsen.
Der er siledes tale om et
ledelsesvaerkteaj, der frem-
adrettet vil fi endnu storre
betydning og skabe endnu
steerkere resultater, for de
virksomheder, der arbejder
malrettet med den, siger

Anne Haslgv Staehr.

Ny handbog om I1SO 9001
Ogderergod hjelp athente
for danske virksomheder,
der gerne vil arbejde med
den nye ISO 9001. Dansk
Standard har nemlig netop
udgivet handbogen 'Den
nyeISO 9001 i praksis’. Bo-
gen beskriver og fortolker pa
en let og overskuelig made
kravene og @ndringerne i
dennyeISO 9001, herunder
detstorre fokus pé virksom-
hedens strategiske arbejde.
Samtidigt beskeeftiger den
sig med, hvordan standar-
den kan anvendes af stadig
mere komplekse organisa-
tioner — bade offentlige og
private, uansetart, struktur
og storrelse.

Dansk Standard under-
stotter endvidere udbre-
delsen af den nye ISO 9001
ved at udbyde workshops,
kurser ogradgivning pa om-
rddet.

Yderligere oplysninger pd:
www.ds.
isi
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Optimal PLC connection via fieldbus, all diagnostic data
in the controller, safety and standard signals mixed

Universally expandable with Safety I/0 Modules + Standard
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40 axes, Safety Relay Output Modules
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Robotterne er her allerede

Ny bog om robotter med
titlen robotterne iblandt
os” forteellerom at leve
med robotter pd mange
forskellige mader.

ROBOTBOG. Hvordan bliver
en fremtid fuld af robotter,
hvad kommer de til at lave
og vil de erstatte vores jobs,
og hvad betyder det, hvis
de bliver klogere end men-
nesker? Flere og nogle af
de spergsmaél prover Sgren
Tranberg Hansen og Jakob
Fredslund atbesvare i deres
nye bog “Robotterneiblandt
os”.

Robotterne hjaelper

@ldre og karer biler

— Man kan godt teenke p3
robotter som en bestemt
ting. Men robotter eri virke-
ligheden mange forskellige
teknologier satsammenien
krop. Deter kunstig intelli-
gens, der har fietenkrop og
et sanseapparat. Robottek-
nologien har udviklet sig s&
steerkt, at mange af de robot-
ter, der har vundet indpas
i dag, virkede utopiske for
baretiarsiden. Deterf. eks.
servicerobotter til ldre og
forerlase biler.

Sédan lyder det fraJakob
Fredslund, der til daglig er
Senior Solutions Architect
pa Alexandra Instituttet.
Han har sammen med Seo-
ren Tranberg Hansen, der
haren ph.d. oghar arbejdet
med robotter i 15 ar bl.a.
for Teknologisk Institut,
skrevet bogen “Robotterne
iblandt os” som handler om
robotteknologi.

Robotteknologi bliver

dette arhundredes bil

— Der er nogen, der spér, at
robotteknologiens hastige
udvikling far lige s4 stor be-
tydningidette arhundrede,
som bilindustrien havde
i det forrige. Bilen er gdet
fra at veere en opfindelse,
der var forundt de meget
f3, til at veere noget, der har
indflydelse pa nasten alle
menneskers hverdag. Det
skridt til at veere allesteds-
nervarende vil robotterne
gennemg3, bare hurtigere,
forteeller Jakob Fredslund,

derharenph.d.iintelligente
robotterfra Aarhus Univer-
sitet og har forsketirobotter
pa University of Southern
California.

Det startede med
automatisering
Robotteknologien startede
med maskiner, der hjalp til
inden forindustrien med op-

gaver, der var for tunge, for
farlige eller hvor de kunne
gore det mere praecist. Siden
har deudvikletsigogeridag
blevetsi gode, atdekanlgse
opgaver, sammen med men-
nesker. Det er iszer bret af,
at kunstig intelligens er s
langt fremme. De er blevet
dygtige til talegenkendelse
og til at genkende ansigter,

Der er arbejdsopgaver, som kan lgses af en robot,
men ikke bliver det, fordi det er for dyrt

og samtidig er man langt
fremme med aktuatorer,
altsd det, der gor, at de kan
beveaege tingi omgivelserne.

Fra 2 mio. til 18 mio.
robotter pa 10 ar

Man er néet langt pa alle
tre fronter, og det nyeste
er, at vi ser robotter, der ar-
bejder i relationen til men-

nesker. Det kan vare pi et
plejehjem eller i en under-
visningssituation. Det kan
0gsa veere en reception pa
et hotel eller en museums-
guide, der korer rundt og
forteller om de kunstveer-
ker, du kigger p4. Det kan
ogsa vere computere, der
selv kan klare kontorarbej-
deteller supermarkeder, der
bliver fuldtautomatiserede
selvbetjeningsbutikker. At
udviklingen gar steerkt, bli-
ver ogsa bekreftet af antal-
letafrobotter. 12001 varder
under to millioner robotter,
ogveddenseneste opgaerelse
i 2011 var der 18 millioner
robotter i verden.

Steerkere og mere
udholdende robotter
Samtidig bliver robotterne
forbedrede, s& de er langt
steerkere, mere udholden-
de og kan tilpasse sig mere
komplicerede situationer.
Det giver robotterne en
fordel, nar der skal udferes
farligt arbejde. Det s man
béade ved katastrofen ved det
japanske Fukushima-veerk,
hvor man prevede at sende
robotter ind. Amerikanske
MIT har ogsé udviklet ro-
botter, der kan bruges til at
rydde op efter olieudslip.
I stedet for at man sender
skibeind til at skumme olien
af, og som er en meget dyr
proces, s& har man bygget
robotter, deriformation kan
sejle hen over olien og suge
den op. Detvil vise mere af,
fordi det er billigere.

Drevet af billigere
teknologi

Udviklingen er ogsi drevet
af, at teknologien bliver bil-
ligere, og den udvikling vil
fd betydning for de opgaver,
som robotterne kommer til
at overtage eller erstatte.
Der er arbejdsopgaver, som
i dag kan lgses af en robot,
men som i praksis ikke bli-
ver det, fordideter for dyrt.
Og her har Danmark gode
muligheder for at udnytte
det potentiale, mener Jakob

xxxxxxxxxxxxxxxx

Robotudviklingen er drevet af, at teknologien bliver billigere.
Foto: ABB Robotics

Fredslund. Han forklarer:

-Der er stort eftersperg-
sel pd ingenigrer, der har
specialiseret sig inden for
robotteknologi, men i det
hele taget har vii Danmark
mange af de kompetencer,
der skal til for at udvikle
robotter.

Et godt eksempel er den
fynske virksomhed Univer-
sal Robots. Grundlaeggerne
havde en viden om robotter
og sensorer og kunne se, at
der var et potentiale i in-
dustrirobotter blandt sm&
virksomheder. P4 det tids-
punkt var robotarme dyre
og samtidig meget sveere at
programmere, og derfor var
deresudbredelse begrenset
til store industrikoncerner,
derhavderadtil athave dem
stdende og lave den samme
opgave 100.000 gange. Der-
for var Universal Robots’
mission at udvikle enrobot,
dervarbilligere ognemmere
at programmere, alt efter,
hvad behovet er.

Den menneskelige
dimension
De meget teknologi-begej-
strede mener, at robotter
kommer til at overtage 80
pct. af alle jobs. Den vision
hverken deler eller frygter
Jakob Fredslund. Han me-
ner, at man undervurderer
oplevelsen og den menne-
skelige interaktion med at
talemed ekspedienten, hvis
man f. eks. erstattede enro-
bot til at selge en kop kaffe.
-I princippet kan man
godtlave et flowchartforin-
teraktionen og skrive et pro-
gram, der tager hgjde for et
antal haendelsesforlob. Men
man kan ikke tage hajde for
det hele, og jeg tror, at man
vil misse noget af det, som
folk kommer pa en kaffebar
for. Mennesker er gode til
at agere hensigtsmeessigt i
situationer, hvor man er pa
bar bund og ikke har provet
detfor. Deternok geldende
for mange arbejdsopgaver,
siger Jakob Fredslund.
hassel.

Nu 5 ars garanti pa Wouter Witzel butterflyventiler

Den danske repreesentant
Armatec har veeret med i
504r.

VENTILER. Armatec kan
nu tilbyde 5 &rs garanti pa
Wouter Witzel butterfly-
ventiler. Wouter Witzel
som netop har fejret sit 50
arsjubileeum og stadig med
produktion i Holland.

Wouter Witzel butterflyventiler
har alle teenkelige godkendelser.

Armatec med fra starten

Armatec har vaeret med
fra starten af - da Wouter
Witzel, som en af de forste
i verden, startede produk-
tionen af butterflyventiler.
Den danske reprasentant
har veret med i de 50 &r,

hvor ventilerne typisk er
installeret pd vand- ogfjern-
varmevarker.

Vulkaniseret liner giver
lang levetid

WW-ventilen er i dag sta-
digunik ogkendetegnetved
sin heje kvalitet og fast pa
vulkaniseret liner, der ud-
marker sig ved lavere drej-
ningsmoment, ingen skjulte

teeringer og typisk tre gange
leengere holdbarhed end
gaengse los-liner-ventiler,
som oftest i dag saelges for
laveste pris.

Har alle teenkelige
godkendelser

De mange ar fornagter sig
heller ikke, ndr man ser pa
de mange godkendelser
Wouter Witzel kan fremvi-

se indenfor vand, skibsfart,
olie- og gasindustrien.

Alle typer og store
dimensioner
WW-ventilerne leveres
i sterrelser fra DN40 —
DN2200i alle geengse vari-
anter fra wafer, LUG samt
"korte” og "lange” dobbelt
flange udfersler.
www.armatec.dk  hassel.
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Hurtig produkttilpasning
med XTS til hajfleksibel

produktion.

www.beckhoff.dk/XTS

Med eXtended transportsystemet XTS har Beckhoff skabt mulighed for Hurtig produkttilpasning samt rea-
lisering af sma varepartistarrelser uden mekaniske indgreb pa ganske kort tid. XTS-systemet kombinerer de
rotatoriske og lineaere drevsystemers fordele, og dbner derved for helt nye maskinkonstruktioner. Ressource-
kraevende mekanik erstattes af software. Det lineaere transportsystem bestar af 1 til n kabellgse drivenheder,
modulaere lineare motorer med integreret positionsbestemmelse samt en mekanisk styreskinne. Med disse
fa komponenter kan man realisere vidt forskellige applikationer, geometrier, l&engder og radiusser.

Motormodul Styreskinne Drivenhed
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Ved hjcelp of servoteknik
fra Siemens er der sat
turbo pd en nyudviklet
slagterimaskine fra Attec
Danmark A/S, som nu kan

skeere en gris i tre stykker
pd fire sekunder.

Af Claus Thorhauge

SERVO. Fire sekunder pr.
gris. S hurtigt gir det at
skeere en hel gris i tre styk-
ker. En nyudviklet slagte-
maskine fra senderjyske
AttecDanmark A/Sbruger
servoteknik fra Siemens for
at sette turbo pa parterin-
gen. Fundamentet er TTIA
portalen. - Servo og TIA er
tre trin leengere op ad trap-
pen, lyder det fra program-
mer Johnni Syska, Attec
Danmark A/S.

850 grise pr. time.

Fagrende i verden

Attec Danmark A/S har i
mere end 25 r leveret spe-
cialbyggede maskiner til op-
skeering af ked til slagterier
over hele verden. Maskinen,
som Johnni Syska taler om,
er en automatisk opskee-
ringssav, der opskaerer en
slagtet grisekrop i tre dele.
Firmaet har produceret en
raekke af disse maskiner til
slagterier over hele kloden.
De forrige generationer
var baseret p4 henholdsvis
pneumatik, frekvenssty-
ring og servo fra en anden

a slagteriet

leverander, og nu er de klar
med tredje generation med
servosystem fra Siemens.

- En stor tysk kunde hav-
de en vision om at komme
op pa 850 grise pr. time. Det
kunneikke lade sig gore med
den klassiske maskine, som
vigennem arene harleveret
en del af. Den var oprinde-
ligt bygget til 300 til 350
griseitimen. Viharstille og
roligt tunet nogle af dem op
til 500 i timen oglidt til. Vi
niede greensen ved 750, for-
teeller leder af udviklings-
afdelingen, Lars Jauernik,
Attec Danmark A/S.

Mest mulig grisekrop

i ét stykke

Den nye maskine kan op-
skeere 850 grise i timen. For
at nd op pa den hastighed
har ingeniorerne hos Attec
Danmark A/S udviklet et

Kniven der skeerer haserne af grisene - 850 stk. i timen.

Den nye opskeeringsmaskine til svinekroppe er et stykke
avanceret maskinbygning.

, , Skeeres i tre stykker pd fire sekunder.

Produktchef Ulf Lindhard, Siemens A/S, t.v., demonstrerer en teknisk

parafgerende forbedringer.

-Nedlegningen af grisen
og en slede, der stotter og
fastholder grisen gennem
processen, er blevet bedre.
Og s8 har vi forskudt de to
store savklinger, der skarer
grisen i tre stykker. Det be-
tyder, at den ene kan save,
mens den anden skifter po-
sition. De er ikke leengere
afhangige afhinanden, for-
klarer Johnni Syska.

Maskinen skiller hen-
holdsvis bagkrop og over-
krop fra grisens torso, og det
geelder om atudfere snittene
sd tilpas langt ude, at mest
muligt af den midterste del
af torsoen bevaresi ét styk-
ke. Derforskal savene flytte
position efter grisekroppens
leengde.

Ud over de fysiske for-
bedringer valgte man ogsi
at udvikle styringen af ma-

detalje for Johnny Syska, Attec Danmark A/S, t.h.

xxxxxxxxxxxxxxxx

Johnny Syska, Attec Danmark A/S,
demonstrerer hvor to grisekroppe
samtidig feres ind pa bandet for at
gore maskinen hurtigere.

Det nyeste nye.

skinen helt forfrapa dennye
TIA-portal. - Produkterne
fra vores tidligere leveran-
der var udgdet, og sé kunne
vi lige sa godt gd hele vejen.
Det skulle vaere det nyeste
nye. Ny controller, nye pane-
ler og ny styring, siger Lars
Jauernik.

Et nemt hop
Med de teknologiske valg
bide pa den mekaniske og
den programmeringsmees-
sige side har Attec Danmark
A/S med tredje generation
af  opskeeringsmaskinen
valgtatbegynde forfra. Men
det var ikke sveert. - Skiftet
til TIA-portalen har veeret
forblgffende nemt. De smé-
ting, vi har haft problemer
med, har vi kunnet fa sup-
port til. Det er ikke et szr-
lig sveert hop, nr man forst
er kommet i gang. I praksis
handler detbare om atfinde
de nye vaerktgjer: Knivene
plejer atligge i hojre skuffe,
nu ligger de i nederste skuf-
fe, siger Johnni Syska.

Mange af maskinerne
fra Attec Danmark A/S er
udviklet med andre kompo-
nenter, og virksomheden er
ikke fanatisk med Siemens-
komponenter.

>



xxxxxxxxxxxxxxxx

Alligevel er rigtig mange
komponenter i den nye
opskaringssav til grise fra
Siemens. - Alle frekvens-
omformere, servodrev og
mange af motorerne er fra
Siemens. Hvisbare Siemens
kunne levere rustfrie mo-
torer, s ville vi ogs& bruge
dem, siger Lars Jauernik.

Siemens 'fanboy’

Johnni Syska, der er pro-
grammer pa den nye opskee-
ringssav leegger til gengzeld
ikke fingrene imellem: - Jeg
er lidt en Siemens 'fanboy’,
siger han. Lars Jauernik og
Johnni Syska begynder at
diskutere fordele og ulem-
perved TIA-portalen. -Det
fungererrigtig godt, at man
setter teknologiobjekter op
iPLC’en. Nogetafdet, vi for
udferteiservodelen, er flyt-

Programmerer
kun ét sted.

tetned i PLC-delen. I prin-
cippet programmerer vi kun
ét sted, fordi vi har adgang
til alle servofunktionerne i
PLC’en. I fremtiden bliver
detheleintegreret, men det
er endnu ikke er plug-and-
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play. Nogle steder skal man
bare satte et flueben. Men
det er ikke bare at klikke
det sammen. Der skal sta-
dig vaere noget kendskab
til applikationen bagved.
S4 er det supergodt, at jeg
kanringetil jer, siger Johnni
Syska og nikker over mod
produktchef Ulf Lindhard,
Siemens A/S.

Skiftet til TIA-portalen var nemt.

Det virker

Den nye opskeringsma-
skine til grisekroppe er sta-
dig kun en prototype. Den
forste maskine skal leveres
til det tyske slagteri Westfle-
isch, og Attec Danmark A/S
mangler den forste rigtige
test pa slagterieti Tyskland.
- Kunden har bygget andre
systemer uden om maski-

Programmer Johnny Syska, t.v., og
leder af udviklingsafdelingen Lars
Jauernik. Attec Danmark A/S, ved
styreskabet til den nye opskeerings-
maskine.

nen. Det kan godt give lidt
sved pa panden, nir der
star 50 slagtere bagefter og
venter pd delene fra vores
maskine, siger Johnni Sy-
ska. Men hverken han eller
hans cheferivirkeligheden
nervegse: - Jegregnermed, at
det virker med det samme,
siger han.

Siemens teknologier

Til maskinen er der anvendt

folgende komponenter fra

Siemens:

e Simatic S7-1516 med
Technology objects til
styring af 23 stk. Servo-
drev.

e Simatic 19” HMITouch
panel.

e Sinamics S120 Servosy-
stem med regenerative
netmoduler, som sikrer
tilbagefering af bremse-
energi til forsyningsnet-
tet.

¢ SimoticS Synkronservo-
motorer.

e Simgear Industrigear.
Simatic ET 2008 fail-
safe CPU med distribu-
erede I/O-moduler.

eller dobbeltigbet.

Kuglegevind spindler
Fra @8x2 til @63x10 enkeltlobet

Leveres i leengder op til ca. 3 meter
i stal og rustfrit stal.

Gevindspindler

B Kuglegevind spindler og -metrikker, finder anvendelse i applikationer
hvor der kraeves hgj hastighed og stor praecision. Som i forbindelse med
for eks. CNC Maskiner. - Kontakt os for yderligere information og data.

B Trapezgevindspindler og -motrikker anvendes ofte ved udstyr, hvor
kravet er hgj styrke og robust udferelse. Vi er lagerfarende i spindler i
individuelle lzengder - og et stort udvalg i matrikker.

Kuglegevindspindel m/flangemaotrik,
fra @8x2 til @63x10.

Kuglegevindspindel m/cylindrisk
metrik, fra @8x2 til @63x10.

Trapezgevind spindler

Fra TR 10x3 til TR 70x10 enkeltlabet

hgjre eller venstre i stal.

Fra TR 10x3 til TR 50x8 enkeltlgbet

hgjre eller venstre i rustfrit stal.
Dobbeltlobet

Fra TR12x6 til TR40x14 i stal
og rustfrit stal.

2
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VIOBRA A'S

\\!/ MOBRA A-S - NIMBUSVEJ 5 - 2670 GREVE - TLF.: 43 90 61 00 - www.mobra.dk - info@mobra.dk

Trapezgevind mgatrikker i mange udferelser og materialer,

for eks. Radgods, stal, rustfrit

W

stal eller Nylatron.

Meget mere inform
Ring eller mail og fa vort 800 siders katalog tilsendt.
Eller download kataloget som PDF pa www.mobra.dk

ation: www.mobra.dk
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Scandlines sparer 2 mio. kWh/ar
med grgnnere ventilation

Det blev til mange skitser
0g beregninger - og flere
ture med hybridfcergen
Prinsesse Benedlicte, for
ideen til konstruktionen
var pd plads og kunne
testes.

VENTILLATION. Scandlines
har opndet en besparelse pa
2 mio. kWh/ar ved at skifte
til energibesparende EC-
ventilatorer fra ebmpapst
pa hybridfzergen Prinsesse
Benedikte.

Sterstedelen afbesparel-
sen er fundet pa vogndaek-
ket, hvor ventilatorerne er
monteret pi en vippeplade,
sa de kan blase begge veje
pavogndakketafhengig af
sejlretningen.

Vippe-lgsningen  pé
vogndeakket tegner sig for
60 % af den samlede bespa-
relse—1,2 mio. kWh/ar. Den
er udtenkt og konstrueret
af ventilatorleveranderen
ebmpapst Denmark og
erstatter de traditionelle
ventilatorer, der blev sat
i bakgear, nar feergen var i
havn og skulle have biler af
og pa og bagefter sejle den
anden vej.

-Det krever ekstremt
meget energi, nar en venti-
lator skal kgre baglaens. Den

~ b
e |

er ikke designet til det, s&
den arbejder darligt med et
stort energitab. For at lase
det problem méitte vi teenke
ialternative baner, forteller
Markedschef Niels Knok-
gird fra ebmpapst.

Energiminister til sgs

Det er Senior Chief Engi-
neer Carsten Johansen — i
dagligtale energiministeren

hd\

En af de gamle stramslugende ventilatorer, der nu er erstattet af
energibesparende EC-ventilatorer.

FAKTA

Pa vogndzekket: 16 stk. ATEX EC-ventilatorer:

Energibesparelse:

1.200.000 kWh/ar

76 ore/kW: 912.000 kr./ar
Tilbagebetalingstid: 1,1 ar

Yderligere skift til EC-ventilatorer — 36 stk.:

Energibesparelse:

800.000 kWh/ar

76 ore/kW: 608.000 kr./ar

Tilbagebetalingstid:

Prinsesse Benedikte:
Energibesparelse i alt:

1,3 ar

2.000.000 kWh/ar

76 gre/kW: 1.520.000 kr./3r.

- der stér i spidsen for den
gronne linje pd Scandlines
feergen Prinsesse Benedikte,
og han har jagtet energibe-
sparelser pa feergen, siden
den blev sat ind pé over-
farten Rodby-Pigegarden i
1997. Detstarste skridtblev
tageti 2013 med introduk-
tionen af hybridfzergen, der
i stor skala kan lagre over-
skydende energi i batterier
om bord, i ESS-systemet
(Energy Storage System).
-ESS-systemet beted, at
hvor vi tidligere anvendte
to dieselgeneratorer, s be-
hevede vi nu kun at starte
nr. 2 cirka 20 minutter pd
hver tur, og det gav os end-
nu mere inspiration til at
tenke gront, for teenk hvis
vikunne finde sd store ener-

gibesparelser ombord, at vi
kunneundvare endnumere
motorkraft!” siger Carsten
Johansen med sit sarlige
miljgaktivist-glimtigjnene.

Ventilationen af vogn-
dekket var et oplagt sted
at tage fat - det var en af de
helt store energislugere. S&
Carsten Johansen kontak-
tede ebmpapst Denmark,
der har specialiseret sig i
energibesparende ventila-
tionslgsninger og spurgte,
om de ville se, hvad de kun-
ne gore pa hans vognd=k.
Han inviterede direkter
Torben Kirkholt og mar-
kedschef Niels Knokgard
med en tur pa overfarten
Rodby-Puttgarden,  og
ombord pa faergen blev de
hurtigt smittet af Carsten

Johansens spare-iver. -Vi
kunne uden at blinke love
betydelige energibesparel-
ser alene ved at udskifte
de gamle ventilatorer pi
hele fzergen med energibe-
sparende EC-ventilatorer,
ogsd pa vogndakket, hvor
ebmpapst som de eneste i
verden kan tilbyde eksplosi-
onssikre ATEX ventilatorer
med den energibesparende
EC-motor. Men viblev gre-
bet af Carstens ide om at
montere ventilatorerne, si
de kunne blese begge veje
pavogndekketuden atblive
satibakgear. Vi skulle bare
lige opfinde lgsningen forst,
forteller Niels Knokgérd.

En unik lgsning
Detblev til mange skitser og
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Scanline sparer 2 mio. kW om aret
ved at skifte til energibesparende
EC-ventilationer. Foto: Henrik Petit.

beregninger - og flere ture
med Prinsesse Benedikte,
for ideen til konstruktio-
nen var pa plads og kunne
testes pa vogndaekket. Og
testen gik sd godtbade mht.
til funktion og energibespa-
relse, at Scandlines gennem-
forte den med det samme.

To vippeplader i hver

ende af vogndaekket
Lesningenblev aterstatte de
gamle Novenco ventilatorer
med 2 vippepladerihveren-
de afvogndekket—hverpla-
demed4 ATEX ventilatorer
fra ebmpapst. For hver tur
feergen sejler frem og tilbage,
ndres behovet for ind- og
udblesning pa vogndaekket.
Nar faergen er i havn, og bi-
lerne skal ud og ind, blaeses
alt luft ud fra vogndakket.
Nér feergen sejler, vippes de
forreste ventilatorer, si de
bleser luft ind og de bager-
ste fortsetter med at blese
luften ud fra vogndekket.
Og nér feergen kommer i
havn og dernzest sejleriden
modsatte retning, gentages
proceduren, blot med mod-
sat fortegn.

-Detvirker simpelt, men
der er aldrig provet noget
lignende tidligere, s8 selvom
viervanttil at designe krea-
tive lgsninger, var vialligevel
spendtpi, hvordan detville
fungereipraksis—ogikke s
lidtstolte over, at det funge-
rer s3 godt, forteller Niels
Knokgard.

>

Fire ATEXEC-ventilatorer
er monteret pd en plade,
der kan vippes en halv
omgang, sa de kan blaese
i forskellige retninger pa
vogndakket afhaengig af
sejlretningen.
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-Under hele processen har
vi veeret konservative i be-
regningerne, og vores oplaeg
til Scandlines var en bespa-
relse pd 1 mio. kWh/ar-og
si er detjo fint at den reelle
besparelse er 200.000kWh
hojere. Vi stiller bare ikke
mere i udsigt, end vi selv er
trygge ved, siger han videre.

Luften skiftes 12-13 gange
pa en overfart
Med de nye ventilatorer
bliver luften pa vogndeek-
ket skiftet 12-13 gange pa
enoverfart, determere end
rigeligt og langt over, hvad
der stilles af krav. Desuden
er stgjniveauet faldet fra 90
dB til 80 dB, hvilket reelt
betyder et fald til ca. 20 %.
-Nukanman here skibets
skruer, ndr manstir pd vogn-
dakket. For kunne mankun
hore larmen fra ventilato-
rerne, si det er en vaesentlig
forbedring afarbejdsmiljoet
pa dekket”, forklarer Car-
sten Johansen.

Halveret energiforbrug

For Scandlines er detblevet
lidt en sport at optimere
pa energiforbruget pa feer-
gerne, og det er lykkedes at
finde sé store besparelser pd
feergen Prinsesse Benedikte,
at forbruget er faldet til det
halve siden indsattelsen i
1997. Méleter en feergefart,
der ikke udleder CO2, og
hvis eneste affaldsprodukt
er vand.

-Detersédnemtat gore det
rigtige, nemlig at investere
i nye energirigtige losnin-
ger frem for at gi og vedli-
geholde pa noget gammelt
udstyr. Nir man reparerer
pa det gamle, sd har man jo
ogsd udgifter til det, men
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Senior Chief Engineer Carsten Johansen i kontrolrummet pa Prinsesse Benedicte.

bagefter stdr man tilbage
med det samme, man har
ikke fiet noget bedre. Hvis
manistedetbruger pengene
pa at kebe nyt og samtidig
kan spare p energien, sd er
detwin-win, mener Carsten
Johansen, der braender for
at gore en forskel med sit
arbejde — ogsa for miljgets

Automatik SikkerhedsGuide:

Det tekniske dossier

Maskinfabrikanten skal
henhold til maskindirekti-
vet opbevare det tekniske
dossieri 10 ar. Det skal
kunne vise, at maskinen
overholder de veesentlige
krav.

Af Jorgen Sommer.

VSSK.  Erklering om
overensstemmelse med
Maskindirektiveter et fun-
damentalt krav ved handel
med maskiner.

Hvis der er andre direkti-
ver involveret i leverancen,
er det vigtigt ogsa at skrive
overensstemmelseserklze-
ring i.h.t. disse direktiver.
[ mange situationer kan de
skrivesisamme dokument.

Ansvar
Bemerk, at det ikke er

muligt, hverken kontrakt-
ligt eller aftalemessigt,
at fraskrive sig ansvar for
overholdelse af direktiver
og bekendtgarelser.

Hvis man har andel i en
arbejdsulykke, gaelder ogsd
Produktansvarsdirektivet,
uanset hvor mange an-
svarsfraskrivelser, man har
indfojetisine salgs- ogleve-
ringsbetingelser.

Det tekniske dossier kan
fa afgerende betydningien
eventuel sag.

Gem al dokumentation
til evig tid. Det geelder
sdvel nye maskiner som
om- og tilbygninger samt
reparationer med uorigi-
nale reservedele.

Teknisk dossier

for maskiner

Det tekniske dossier skal
gore det muligt at pévise
maskinens overensstem-

melse med maskindirek-

tivets krav. Det skal i det

omfang, det er nedvendigt
for vurderingen, dakke
maskinens konstruktion,
fremstilling og funktion.

Det skal udarbejdes pa
et eller flere af Faellesska-
betsofficielle sprog, bortset
fra brugsanvisningen, hvor
der gzlder szrlige bestem-
melser.

Dettekniske dossier om-
fatter folgende:

® Beskrivelse af maskinen.

¢ Planover maskinen, dia-
grammer for styrings-
kredslgbene.

e Beskrivelser og forkla-
ringer for at forst4, hvor-
dan maskinen virker.

e Detaljerede og kom-

plette tegninger evt.

med beregningsbilag
og forsggsresultater.

Dokumentation  for

risikovurdering, frem-

gangsméde, liste over de

Det virker simpelt, men der er aldrig pravet
noget lignende tidligere

krav, som maskinen skal
overholde.

® Beskrivelse afde beskyt-
telsesforanstaltninger,
der er gennemfort.

* Angivelse afrisiciderer
ved brug af maskinen.

e Standarder og andre
tekniske specifikatio-
ner, der er blevet benyt-
tet.

e Enhvertekniskrapport.

¢ Eteksemplarafbrugsan-
visningen for maskinen.

e Evt. inkorporerings-
erkleringen for inklu-
derede delmaskiner og
relevant monteringsvej-
ledning.

e Kopi af EF-overens-
stem-melseserklzerin-
gen

Ved seriefremstilling af ma-

skiner skal dokumentation

af de interne dispositioner
ogsé medidettekniske dos-
sier.

Der teenkes her pa dispo-

skyld. -S4 det er jo heldigt,
atdetogsd eretgodtsalgsar-
gumentfor Scandlines, at vi
haretgrontskib, griner han.

Samtidig med optime-
ringen af ventilationen pé
vogndaekket er i alt 36 ven-
tilatorer rundt omkring pa
feergen blevet skiftet til EC-
ventilatorer fraebmpapst, sa

sitioner som er truffet for
at sikre at maskinerne er
i overensstemmelse med
maskindirektivet og andre
relevante direktiver.

Sikker ibrugtagning
Fabrikanten skal gennem-
fore de fornedne underso-
gelser og afprevninger af
maskindele og losdele eller
afhele maskinen. Dette for
at fastsla at den er konstru-
eret og fremstillet siledes
at den kan samles og ibrug-
tagessikkert. Dettekniske
dossier skal indeholde de
relevante rapporter og re-
sultater.

Opbevaring af det
tekniske dossier
Det tekniske dossier skal

den samlede energibespa-
relse pa ventilationen er 2
mio. kWh/ar. Det reduce-
rede energiforbrugbetyder,
atPrinsesse Benedikte nu pd
de fleste ture kan klare sig
med den ene dieselgenerator
og batteripakken.

hassel.

vere til rddighed for de
kompetente myndigheder
imedlemsstaterneimindst
10 ar efter maskinens

{ fremstillingsdato. Ved se-

riefremstilling gzelder den
sidst producerede maskines

4 fremstillingsdato.

Det tekniske dossier
behgver ikke permanent
foreligge materielt. Det
skal kunne samles og stil-
les til rddighed inden for
en given tidsfrist, der stér
i rimeligt forhold til dets
kompleksitet.

Det tekniske dossier skal
ikke omfatte detaljerede
planer eller andre specifik-
ke oplysninger vedrerende
underenheder, der anven-
des til fremstilling af ma-
skinen. Det skal dog med,
hvis detkan have afgerende
betydning for at vise ma-
skinens overensstemmelse
med kravene.

Bemaerk

Hver gang en maskine
handles betragtes den som
en ny maskine.
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Eltronic A/S i Hedensted
har udviklet et scerligt
sikkerhedssystem til at
styre forsyningen af gas til
skibsmotorer. En kompakt
state of the art-lgsning,
der skyller rarene ud med
nitrogen, ndr gassen slds
fra.

Af Claus Thorhauge

GASMOTORER. I 2008 be-
sluttede FN’s organisation
for sefart, IMO, at skibene
skal udlede ferre af de far-
lige stoffer svovloxid (SOX)
ognitrogenoxid (NOX).En
beslutning, som Danmark
var med til at forhandle pa
plads. Det betyder, at store
skibe ikke m3 sejle p4 den
seedvanlige heavy fuelolie,
nérdesejler gennem serlige
miljezoner. Det er blandt
andet @sterspen, Nordsgen
og neer kysterne i USA og
Canada.

Skibsmotorer karer
pd naturgas.

Etafalternativerneeratlade
store skibsmotorer kore pa
naturgas (metan). Brug og
opbevaring af naturgas om
bord pé skibene er en sik-
kerhedsmassigudfordring.
Klasseselskaberne stiller
derfor krav om, at skibene
har sikkerhedssystemer af
hgj kvalitet ombord, der
hurtigt og sikkertkan lukke
for gasforsyningeni tilfelde
affejl. Samtidig giver sikker-
hedssystemet mulighed for

at skylle rorsystemet med
nitrogen, s& brandfaren eli-
mineres, nar anlegget ikke
eridrift.

GVT giver starre sikkerhed

For at lgse de udfordringer
har Eltronic A/S i Heden-
sted udviklet et szrligt
sikkerhedssystem,  der
betryggende kan afbryde
tilferslen af gassen — og
fjerne resterende naturgas
fra forsyningsrerene. Et
sakaldt Gas Valve Train,
GVT. - Alle klasseselska-
ber, der blandt andet forsik-

rer skibene, kraever udstyr

som det her. Det er et krav
for at sejle p4 naturgas — og
at blive forsikret, forklarer
projektleder Peter Lilholm,
Eltronic A/S.

Princippet til gassikring
kaldes ogsé ’double-block
and bleed’ og bestar af en
seerlig enhed med tre ho-
vedventiler og seks hjlpe-
ventiler. Nar forsyningen
af gas skal stoppe, lukker
en ventil pa hver side hen-
holdsvis over mod motoren
og gasforsyningen. Imidten
dbner en ventil, der udlufter
restgassen til det fri. Syste-
metskyllesud mednitrogen

Sensorer til maling af tryk og temperatur er centrale i overvagningen af GVT'en.

Selve styringen af enhederne foregar direkte fra skibets motorstyring.
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Montage og testning under over-
vagning af repreesentanter fra klas-
seselskab, veerfter og kunder sker pa
EltronicsfabrikiHedensted inden GVT
monteres pa skibet.

Specielt udviklet
sikkerhedssystem.

En Gas Valve Train til sikker afbrydelse og udskylning af restgasser er et krav til skibe, der vil sejle pa

gas. Og gas er pa grund af miljgkrav ved at aflgse heavy fuelolie som drivmiddel pa skibene -

de sejler teet pa kysterne og i indre farvande.

—enikke-breendbar luftart,
der fortreenger den brand-
bare gas.

- Vores GVT kan skylle
gassen ud begge veje, s bade
rerene hen mod gasforsynin-
gen og rerene ud til moto-
ren temmes. Eller purges,
somdethedderifagsproget,
forklarer Peter Lilholm. Af-
hengig af forholdene kan
Eltronics GV T placeres tet
pa gasforsyningen, tet pa
motoren eller midtimellem.

Anden generation

Denjyskeingeniorvirksom-
hed er ret beskeden, nar de
omtaler deres GVT. Men
Eltronic A/S har i realite-

ten gennem flere &r vaeret
forende med teknologien.
Og de er allerede klar med
anden generation.

- Vores forste version er
enstilblokmed 1”-kanaler.
Den nye version er udviklet
itre forskellige storrelser pa
1, 1% 0g 2" til bdde naturgas
ogmetan. Samtidiger drift-
strykket blevet havet fra

iseer nar

Mindre udledning af svovloxid (SOX) og
nitrogenoxid (NOX).

300 bar til 380 bar, hvilket
betyder at anlaeggene i dag
trykpreves op til 630 bar i
henhold til klassekravene,
siger Peter Lilholm.
Detnye kompakte design
med tetsiddende ventiler
omkring en stlblok har
presset den nye GVT ned
pa godt en kubikmeter.
>
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- I den nye version har vi
optimeret gasflowet, for-
mindsket tryktabet og
gjort det lettere at komme
tilkomponenterne. Detbe-
tyder meget p4 et skib, hvor
plads er penge, siger Peter
Lilholm, og tilfgjer: — Og
sd er der mindre stdl i den.
Det kraever knap s3 meget
forarbejdning. Dermed har
vi ogsé kunnet gare den lidt
billigere.

Verdenskendt leverandgr
GVT’en er bygget som en
integreret del af skibets mo-
torstyring og har derfor en
reekke folere for temperatur
og tryk. Undervejs i udvik-
lingsarbejdet med den nye
version af GV T har Eltronic
A/S valgt at satse pa kom-
ponenter fra Siemens til
alle sensorer. Det drejer sig
om Sitrans P DSIII tryk- og
differentialtryksensorer og
Sitrans TS 500 temperatur-
sensorer.

Farende med
teknologien.

- Siemens produkter er ver-
denskendte, og der ermulig-
hed for at {4 reservedele og
erstatningsprodukter over-
altiverden. Ogsderdetrart
atsamle indkeb et sted — og
aftale faste rammeaftaler,
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lyder den umiddelbare for-
klaring fra Peter Lilholm.
Der er ogs en anden og
mere enkel forklaring p3,
at Eltronic A/S satser pa
Siemens til den nye GVT.
- Med vores tidligere leve-
rander skulle vibestille klas-
segodkendelse individuelt
ved hver enhed. Med Sie-
mens komponenterne kan vi
have en vare liggende pa hyl-
den og sztte den ind uden
at bestille den med speciel
certificering. De lever op

til det hele, forklarer Peter
Lilholm.

Siemens har generelle
godkendelser

Eltronic A/S leverer ogsé
GV T er til stationzere gas-
motorer paland. PAde anleg
er det lettere at veelge kom-
ponenter og fi godkendt
den ferdige konfiguration.
Anderledes pa sgen, hvor
kravene til komponenter er
langt hgjere i sofarten end
pa landjorden. Til marine-

brug skal de konkrete kom-
ponenter og den ferdige
konfiguration testes af det
pagzldende klasseselskab,

Siemens komponenterne har generelle
godkendelser.

inden detblivermonteretog
taget i brug. Den proces er
blevet nemmere ved atbru-
ge Siemens komponenter,

EltronicA/S harudviklet
version toafderes GVTi
et teet samarbejde med
fagfolk fra Siemens. Her
diskuterer Hans Jgrn
Schmidt, t.v., fra Sie-
mens Danmark nogle af
detaljerne med projekt-
leder Peter Lilholm.

og det er ogsd en vesentlig
arsagtil, at Eltronic A/Shar
valgt at satse pa Siemens.

- Siemens har mange for-
skellige typegodkendelser
og dekker sd mange ting, at
vi kan konfigurere dem pa
mange mader — og sa er de
stadig godkendt. Med vores
tidligere leverander kunne
vi for eksempel ikke flytte
rundt pa tryksensorerne i
henhold til klassegodken-
delserne, siger salgschef Mi-
chael Wulff, Eltronic A/S.

Muting pa en ny made

Smart Process controlled Gating hedder den nye metode fra Leuze electronic,
hvorved muting processer gares mere gkonomiske, enklere og mere sikre.

MUTING. Hidtil har det til
muting-applikationerifor-
bindelse med conveyor- og
lagersystemer, iser inden
for automobil- og forpak-
ningsindustrien, veeret pi-
kreevetatanvende sdkaldte
muting-sensorer, der enty-
digt registrerer, nar trans-

porterede emner narmer
sig et beskyttelsesfelt, sa-
ledes at dette kan abne sig
korrekt for gennemfart pa
det rigtige tidspunkt. Nu
har Leuze electronic pd
basis af sit sikkerheds-lys-
gitter MLC udviklet en me-
tode, hvorved man kan give

afkald p4 sddanne signalgi-
vende sensorer, nir man la-
ver en muting-lgsning. Det
er siledes blevet muligt at
udfere transportsystemer
meget mere kompakt.
Der er ingen risiko for
fejljustering eller beskadi-
gelse, og der erikke lzengere

SPG - Processtyret adgangssikring
uden muting-sensorerinden forin-
tern transport.

udgiftertil service og vedli-
geholdelse af disse sensorer.
Endvidere mindskes an-
skaffelsesomkostningerne,
udgifterne til fortrddning
og risikoen for manipula-
tion. Resultatet er, at den
sékaldte Smart Process con-
trolled Gating (SPG) oger
det komplette sikkerheds-
systems tilgengelighed
ved visse applikationer.
Lysgitrene fra Leuze elec-
tronic i serien MLC, som
understotter SPG, kan ogsé
anvendes i dybfrostomra-
dernedtil-30° C. Ved SPG
kommer det forste muting-
signal fra processtyringen
(PLC), medens det andet
muting-signal frembringes
af beskyttelsesfeltet selv.
Forudsztningen for Smart
Process controlled Gating
erngjagtigkendskab til pro-
cessen, siledes at de pakrz-
vede PLC-styringssignaler
kan stillestil rddighed i det
forventede tidsvindue.
www.leuze.dk

hassel.

Fritz Schur Teknik
med nyt agentur

Det drejer sig om magnet-
ventiler fra SVS-Automa-
tion.

VENTILER. Fritz Schur Tek-
nik A/S prasenterer SVS-
Automation GmbH, somer
specialiseretinden for mag-
netventiler, som nytagentur
ifirmaet.

SVS-Automations mag-
netventiler i standardster-
relser opfylder langt de
fleste behov, og nar de ikke
reekker har SVS-Automa-
tion ogsd mulighed for at
udvikle og producere skraed-
dersyede ventilsystemer til
vores kunder.

Med det nye agentur stér
Fritz Schur Teknik A/S
endnu sterkere pd marke-
detformagnetventiler. Med
SVS-Automation tilbydes
séledes:

Efter kundernes behov
Ventiler og speciallgsninger
med magnetventiler efter
kundernes behov.
Adskillige &rs erfaring med
magnetventiler.

Kort og fleksibel le leve-
ringstider.

En magnetventil fra
SVS-Automation.

Hurtig prototypeudvikling.
Udvikling, produktion og
montage af magnetventil-
systemer.
Udforselialuminium, mes-
sing, stal, rustfritstil og for-
skellige plastmaterialer.
Certificeret i henhold til
ISO 9001: 2008.
Produkter ,Made in Au-
stria“, som opfylder de he-
jeste kvalitetsstandarder.
Hos Fritz Schur Teknik
A/S ser man frem til at
prasentere ogreprasentere
SVS-Automation GmbH’s
kvalitetsprodukter pa det
danske marked.

www.fst.dk hassel.
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Sikkerhed og netvaerk del-8

The AS-Interface advantage

Denne artikel er del-8 i serien om sikkerhed og netveerk
i forbindelse med maskiner og anleeg med Industrielle
netveerk og netveerkssikkerhed. Artiklen omhandler
AS-iuniverselle fieldbus, CC-Link fieldbus netveerk og
forskellige varianter af CC-Link. Artikelserien er baseret
pd den europeeiske og internationale standard IEC/EN

61784-3.

Af Jorgen Sommer.

NETVARK. AS-i er ikke en
industriel, universel field-
bus for alle omrider af
automation, men mere et
gkonomisk brugbart system
til det nedre field-niveau.

AS-ier optimeret for bi-
nere netveerks sensorer og
aktuatorer til hojere niveau
af styring.

AS-Interface (Actuator
Sensor Interface, AS-i) eren
netvarkslasning (fysisk lag,
dataadgangsmetode og pro-
tokol) som benyttes i PLC,
DCS og PC-baserede auto-
mation systemer. Deter de-
signet for tilslutning af I/0
enheder i opgaver hvor der
benyttes et to-leder kabel.
Med enheder tzenkes der p
binzere ON/OFF enheder
som aktuatorer, sensorer,
enkodere, analoge input og
output, trykknapper og po-
sitionssensorer.

AS-i og andre netveerk
Det kan benyttes sammen
med hgjere niveau netveerk
som Profibus, DeviceNet,
Interbus og Industrial
Ethernet.

AS-i er mere en intelli-
gent form for kabling end
en egentlig fieldbus, og har
ikke til hensigt at erstatte
komplekse netverk. Men pa
et lavt niveau for industriel
kommunikation, sensor/
aktuator niveauet, er syste-
met egnet med dets simple
og lansomme lgsning.

Lonsomme, robuste
AS-interface komponenter
er specielt egnede til brug
i harde industrielle miljo.
AS-i produkter er certifi-
cerede af AS-international
bruger organisationer, som
garanterer kompatibilitet
over hele verden.

Det gule AS-i kabel
Interfacet er en blivende
del af det moderne indu-
strilandskab.

Mange sensorer og aktua-
torer kan kobles pd netvaerk
via 2-wire kabel, som ogsa
sorger for forsyningen. Ved
ateliminere traditionel kab-
ling og erstatte dem med det
gule AS-ikabel, opnir man
betydelige besparelser med
simpel wirering, let instal-

lation, let konfiguration og
uden en masse uddannelse.

AS-Interface facts
Netverk type:
Master/Slave kommunika-
tion system.

Topologi:

Meget fleksibel med Line,
Bus, Stjerne og tree Topologi
Installation:

Speciel (gul) uskeermet ka-
bel med 2 wire for dataog 24
Volt forsyning. Alternativt
kan et 100 m langtkabel pr.
Segment, med udvidelse op
til 300 m med Repeaters.
Data Rate:

167 kBit/sek.

Max. stationer:

1 Masterand op til 62 slaver.
Data hver Slave:

4 bit digital Input and 3 Bit
digital Output Data.

Total:

Op til 248 bit digital Input
og 186 bit digital output
data - 124 analoge verdier.
Netveerk feature:

Simple Master/Slave com-
munication system opti-
mized for small amounts of
data and with a maximum
bus cycle time of 10m:s.
Bruger organisation:
AS-International.

CC-Link - Control and
Communication Link
CC-Link er et dbent in-
dustrielt netveerk som kan
kommunikere med et veeld
af forskellige komponent
fabrikater.

Det bruges overvejende
i maskiner, celler eller pro-
cesstyringsopgaver i fa-
brikations og produktions
industrien.

Systemetkan ogsé benyt-
tes i bygningsautomation.

CC-Link findes i mange
forskellige formater: CC-
Link, CC-Link LT, CC-
Link Safety og CC-Link IE
(Industrial Ethernet).

Kompatible  produk-
ter inkluderer industriel
PC’ere, PLC’ere, robotter,
servo, drev, digitale og ana-
loge I/O moduler, tempe-
ratur controllere og flow
controllere.

Mange millioner CC-
link er installeret World-
wide. Det benyttes over
hele verden til tids kritiske
applikationer baseret pi
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C-ink Safety

Mitsubishi‘s Automation
Technology.

CC-Link er et fieldbus
netveaerk som overforer bdde
cykliske I/0O data og ikke-
cykliske parameterdata ved
hoj hastighed mellem kon-
troller ogintelligente enhe-
der som I/O’s, sensorer og
aktuatorer.

Netverket er udviklet af
Mitsubishi og i dag vareta-
ges det af CC-Link Partner
Association (CLPA). Deter
meget udbredt i Asien.

Et enkelt kabel

Inetveerk med op til 65 sta-
tioner sikrer det pélidelig
kommunikation uden brug
afrepeater. CC-Link sgrger
for kommunikation facilite-
ter til integreret og effektiv
produktion eller proces fa-
ciliteter via et enkelt kabel.

De hurtige svartider op-
nds pé grund afhej-effektive
protokoller. Detindeholder
mange avancerede feature
som stand-by master funk-
tion, detach og auto retur
Slave funktion sivel som
auto recovery fra kommu-
nikationens fejlfunktioner.

CC-Link/LT supplerer
CC-Link Fieldbus system
med en mindre version op-
timeret for lavt niveau I/O
kommunikation.

CC-Link/LT opererer
ved lavere baud-rates og
begranser kun kommunika-
tionen til cykliske I/O data
i bit format. Det benytter
4 wire tvistet par kabel og
sorger for data samt 24 Volt
forsyning til enhederne via
samme tilslutning.

Det benyttes ofte som
undernet og kan regelmaes-
sigt integreres i CC-Link
netveerk via en bridge’.

CC-Link konfigurator
Under set up fasen af CC-
Linknetvark, skal CC-Link
Master konfigureres med
et specielt veerktej, nemlig
Mitsubishi‘s CC-Link kon-
figurator.

Denne proces er baseret
pa elektroniske enheders
datablade (CSP-Files) som
kraeves for hver CC-Link
enhed.

CSP-Files leveres af pro-
ducenterne og indeholder
elektroniske beskrivelser,
alle relevante kommuni-
kationsparametre for den
givne enhed, udstyr eller
indretning.

CC-Link facts:

Netveerk type:

High speed Master/Slave
Fieldbus kommunikations
system.

Topologi:

RS-485 baseret line topo-
logy with terminering ved
begyndelsen og enden af
hvert segment.
Installation:

Skaermet tvistet par kabel
med 9-pin D-sub stik.
Hastighed:

156 kBit/sek. - 10 MBit/sek.
Max. Stationer: 64.

Data:

Transmission af Bitog Word
Data pakker.

Netverk feature:

Hurtig og pélidelig Master/
Slave fieldbus kommunika-
tion system.

Bruger organisation:
CC-Link Partner Organiza-
tion (CLPA)

Facts om formater
CC-Link:

10 MBit/s network trans-
mission. Baseret pd RS485
med netveerk op til 1,2 km
eller udvidet til 13,2 km
med repeaters.

64 stations pr. netveerk.
Refresh time of <3.9mSecs
for 651/O stationer (afheaen-
gig af afstand).
Master/Slave network with
Floating Masters and hot
swap of stations

CC-Link Safety:

10 Ambit/s network trans-
missions. Baseret pa CC-
Link.

Kan kombinere safety enhe-
der medstandard enheder]
samme netverk.
Overensstemmelse

med IEC 61508 SIL3 og
ISO13849-1 kategori 4
CC-Link LT:

2.5 Mbit/s netveark trans-
mission.

Trunk leengde op til 500m
+200m drop leengde.

64 stationer pr netverk.
Refresh time p& 1.2 mSek
for 65 I/0O stationer (af-
standsafhengig).

CC-Link IE Control:

Dual redundant 1 GBit/s
fibre-optic Ethernetbaseret
netveerk.

120 stationer pr. netveerk.
550 meter i mellem statio-
ner.

CC-Link IE Field:

1 GBit/s Ethernet baseret
netvaerk.

Ethernet fysisk lag (Cat5e
kabel & RJ45 stik).

254 stationer pr. netveerk.
100 meter mellem stationer.

Reference
Artikelserien er baseret pa
den europziske og interna-
tionale standard IEC/EN
61784-3 som fasved Dansk
Standard.
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Husker du fradraget?

Gennem de senere maneder har mange virksomheder
deltaget i indsamlinger og stottekampagner vedrerende
forskellige almennyttige aktiviteter. Neevntifleeng eksem-
pelvis Knzek Cancer, Red Barnet, Rode Kors, Kreftens
Bekampelse, Cykel for Sagen og Dansk Flygtningehjeelp.

Seerlige fradragsregler for donationer

De fleste kender reglerne om fradrag for engangsbelab,
der gives som gave til organisationer, der er godkendt efter
ligningslovens § 8 A. SKAT udgiver hvert ar en liste over
godkendte organisationer.

Fradragsbelobet gzelder alle skatteydere, selskaber, perso-
ner, fonde med flere og kan i 2015 hejst udgere 15.000 kr.
(12016 udger belgbet 15.200 kr.).

Derimod er det formentlig ikke almindeligt kendt, at be-
lobsgraensen pa de 15.000 kr. ikke gzlder i forbindelse
med fradrag for engangsbelgb, der gives som gave til al-
mennyttige foreninger med mere, der anvender midlerne
til forskning.

Der er fuldt fradrag for gaver til de foreninger, der for det
pigzldende kalenderir er godkendt efter ligningslovens §
8 H. Har man givet gaver omfattet af disse regler, kan man
samtidig f fradrag for gaver, der er fradragsberettigede
efter § SA.

Der kan ogsa opnés fradrag for visse lobende ydelser til
godkendte institutioner og foreninger. Normalt skal der
vere tale om en forpligtelse, der leber over mindst 10 r,
for at der kan opnés fradrag efter disse regler.

Donationer, der er fradragsberettigede som reklameudgift
I det omfang man kan dokumentere, at donationen har
karakter af en reklameudgift, har en virksomhed fuldt
fradrag for hele donationen efter de almindelige regler om
fradrag for reklameudgifter.

[ forste omgang er der brug for en afgrensning i forbin-
delse med de private motiver, der méitte vere til at yde
donationen. I veerste fald kan en donation, der er ydet af
et hovedaktionarselskab, blive sidestillet med et ulovligt
aktionzerlén og blive beskattet hos ejeren.

Dererligeledes behov for at vurdere, om donationen gives
paensidan mide, at der er en rimelig balance mellem do-
nationens storrelse og dens modydelse i form af reklame,
eksponering, publicity og imagepleje, der opnis som led
i donationen.

Dette ses ofte ved TV-shows, hvor donationerne ruller over
skeermen, eller i forbindelse med cykellgb, hvor sponso-
rernes navne ruller p4 hjemmesiden og bliver eksponeret
imalomridet og pa beklaedning og udstyr.

Fradrag for disse donationer opnés saledes efter regler,
der kraever en tilknytning til gavegivers erhvervsmeaessige
aktiviteter, imodsatning til reglernei § 8 A og § 8 H, hvor
det er gavens almennyttige forma&l, der udloser fradraget.

Detervirksomheden, der harbevisbyrden for, aten almen-
nyttig donation harenreklamevzaerdi, derstiriet passende

forhold til det ydede bidrag.
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Manometre til
saniteere opgaver

WIKA er blandt verdens fgrende
producenter af udstyr til trykmaling, og
siden 1955 har Plesner.as leveret WIKA's
manometre til det danske marked.

Til opgaver ihvor der stilles krav til
renggring og hygiejne, kan vi levere mere
end 20 forskellige proces tilslutninger - sa
vi har helt sikkert ogsa en der passer til
din neeste opgave.
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Virksomheder:

Grgnbech & Segnner A/S har
overtaget salget 1 Danmark
af T. Smedegaards pumper

Salget af pumperne fra T.
Smedegaard A/S pd det
danske marked er fra den
1. marts 2016 overgdet til
Gronbech & Senner A/S.

PUMPER. Den danske pro-
ducent af energieffektive
pumper T. Smedegaard
A/S ogteknikleveranderen
Grenbech & Senner A/S har
indgdet aftale om at lade
sidstnaevnte std for hind-
teringen af Smedegaards
produkter pa det danske
marked. T. Smedegaard A/S
harsiden 2012 indgdetién af
verdens storste pumpekon-
cerner, tyske KSB AG, som
i mere end 10 ar har veeret
repraesenteret pd det danske

marked af Grenbech & Son-
ner A/S.

Udvider sortimentet af
KSB-produkter
- Vi har igennem alle drene
haftettetogfrugtbartsam-
arbejde med Gronbech &
Senner, s det er derfor med
stor tilfredshed, at vi har
indgdet denne aftale, og vi
ertrygge ved den fremtidige
udvikling af forretningen pa
det danske marked. Vores
partner Grenbech & Sen-
ner A/S udvider pa denne
madesithidtidige sortiment
af KSB-produkter, siger
Regional Executive Officer
Helmut Lammers, KSB AG.
-VierhosT. Smedegaard
A/S glade for, atden danske

forretning kommeritrygge

henderhosenkompetentog
velrenommeret dansk virk-
somhed som Grenbech &
Senner A/S, tilfgjer admini-
strerende direkter Tommy
Andersen, T. Smedegaard
A/S.

Salget af T. Smedegaards
produkter, som bl.a. er vel-
kendte og udbredte inden
for VVS-markedet, vil sta-
dig ga via de store danske
grossister; s3 pad den made
vil der ikke opleves nogen
forskel i det daglige.

Medarbejderne fglger med

Gronbech & Sgnner A/S
overtager samtidig de af
T. Smedegaards medar-
bejdere, som arbejder med
salgogservice pi detdanske
marked, da man gnsker at

bibeholde deres store kom-
petence. Detbetyder at det
er de samme personer der
handterer forretningen i
det daglige, og det har ve-
ret vigtigt, udtaler admini-
strerende direktor Jeppe
Rasmussen, Grenbech &
Senner A/S: - Vi ser meget
frem til sammen med med-
arbejderne at gd i gang med
opgaven, som ligger fint i
trdd med voresstrategi om at
udvide forretningen pa be-
slegtede produktomrader
og markeder, udtaler Jeppe
Rasmussen.

isi

Navne:

Henrik Ngrgaard

er tiltrddt som projektingenigr hos
WAGO Denmark A/S med ansvar
for salg, projektering og rddgivning
inden for bygningsautomation.
Henrik Norgaard har en baggrund
som CTS-tekniker, projektleder og
servicechefi CTS-branchen oghar
genereltstor erfaringmed bygnings-
automation.

Rasmus Villemoes

er blevet ansat som Software De-
veloperiPrevas A/S afdelingi Aar-
hus. Rasmus Villemoes er Ph.d. i
matematik fra Aarhus Universitet
og har tidligere arbejdet hos de-
CODE genetics i Island og Mate-
matisk Institut i Aarhus. Rasmus
Villemoes bliver en del af Prevas’
Linux-team.

Martin Jergensen

erblevet ansat som supportingenior
i den interne hotline hos Beckhoff
Automation ApS. Han kommer fra
en stilling hos JEVI A/S som Elec-
trical Engineer.

Martin Jorgensens primare fokus-
omrade vil vaere bygningsautomati-
sering samtidigmed, athan vil veere

en del af kursusteamet.

Festo A/S og Lemvigh-Mii

Festo A/S har pr. 1. marts 2016 mangedoblet sin
salgsstyrke, idet man gennem et strategisk
samarbejde med Lemvigh-Miiller A/S i praksis eger
salgsorganisationen med 100 scelgere.

SAMARBEJDE. Festo A/S
og Lemvigh-Miiller A/S
indgdr pr. 1. marts et stra-
tegisk samarbejde, der
i realiteten oger Festos
salgsorganisation med 100
selgere. Aftalen giver sam-
tidig alle Lemvigh-Miillers
kunder adgang til Festos
samlede produktpakke til
industriel automatisering og
procesautomatisering, som
spender fra pneumatiske
og elektriske cylindere til
styringsteknologi.

Adgang til velfungerende
webshop

Den nye aftale passer per-
fektind i Festos strategi om
mere kanalsalgisamarbejde

I

www.automatik.nu

A tvzunsu unvnu.wst-

med nationale grossister, og
salgschef John Brorup Jen-
sen, Festo A/S, gleder sig
over aftalen.

- Vi har de seneste ar
arbejdet med et par andre
samarbejdspartnere, sd det
er ikke helt nyt, at vi teen-
ker i kanalsalg. Det er dog
nyt og exceptionelt for os,
at vi med Lemvigh-Miiller
A/Sfiradgangtil etenormt
seelgerkorps og en velfun-
gerende webshop, som alle
Lemvigh-Miillers kunder
haradgang til, fortaeller han.

Samme professionelle
support

John Brorup Jensen gleder
sigikke kun over den brede-
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re eksponering pa det dan-
ske marked, men ogsé over
de mange fordele og valg-
muligheder, som det giver
kunderne. Han siger: - Med
det nye partnerskab setter
Festo A/S igen kunderne i
fokus og &bner for, at Festos
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produkter kan leveres sam-
men med Lemvigh-Miillers
andre varer. Kunderne kan
ogsé f3 oprettet et kunde-
specifiktlager hos Lemvigh-
Miiller, som de kan trekke
varer fra, nar de har brug
for det. Supporten er dog

Ansvarlige udgivere

Jorgen Blangsted & Mette Hviid.
Oplag: 14.600 expl.

Trykoplag: 15.000 expl.

Postbesgrges den sidste uge i
hver maned, undtaget juli og

november til udvalgte modta-
gere i dansk industri.

=

stadig den samme, uanset
hvor kunderne valger at
kebe varerne, forklarer han.

Skaber veerdi for kunderne
Hos Lemvigh-Miiller A/S
ser man ogsa frem til det
tette samarbejde, som

ller A/S i strategisk samarbejde

Salgschef John Brorup Jensen, Fe-
sto A/S, t.v., og kategorichef Henrik
Lykke Lilleholt, Lemvigh-Mdiller A/S,
t.h., giver hinanden hand pa et godt
samarbejde.

understotter strategien for
industriomridet. Katego-
richef Henrik Lykke Lille-
holt, Lemvigh-Miller A/S,
forklarer: - Med Festo A/S
tager vietstortskridt ogbe-
vaeger osind pd det mekani-
ske marked, hvor vi kommer
bredt ud til alle kunder i
markedet. Der er ingen
tvivl om, at Festo A/S eren
vasentlig spiller pd marke-
det, og at samarbejdet giver
vores kunder nogle unikke
fordele, nu hvor de kan kebe
alle Festos produkter gen-
nem os, understreger han.
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Ee-' FAGERBERC

God kvalitet bringer
processen pa rette vej.

Produkter, radgivning og service.

Gustaf Fagerberg A/S - Kornmarksvej 8-10 - 2605 Brgndby
TIf.: +45 43 29 02 00 - Fax: +45 43 29 02 02

e-mail: fagerberg@fagerberg.dk - www.fagerberg.dk

Flad & Keglehjulsgear fra Varvel

”Patent Pending” konstruktion, i overensstemmelse med
ISO 6336 / DIN 3990 med gennemsnitlig 15.000 timers levetid
ved servicefaktor 1. Designet med henblik pa hgj styrke.

Den modulzere udformning og den fleksible elastiske kobling
mellem motor og gear sikrer yderligere enhedens driftsikker-
hed.

Serie RN - RO - RV

6 Byggestorrelser

30 Udvekslinger, 2 eller 3 trin
3400 Nm maksimalt

Kan leveres i 11 udvekslinger med
1 faset motor maksimalt moment 108 Nm

Serie RO-2

Byggestorrelse 1 -2 -3 er trykstebt aluminium - 5 Byggestorrelser

sammenbygges hos Parlock og er i vid udstraskning til levering fra dag til dag. 17 Udvekslinger
Byggestorrelse 4-5-6 er stobejern Robust trykstebt konstruktion
Maksimalt moment op til 500 Nm

PARLOCK A-S - NIMBUSVEJ 5 - 2670 GREVE
TLF.: 43 90 61 00 - www.parlock.dk - info@parlock.dk Meget mere information: www.parlock.dk

pARLDCK A_s Med Parlock A/S - Varvel som partner er du sikret:

Indgangsmodl:il med
fri indgangsaksel og/eller med envejslejer

El-motorer
Vi har et stort og varieret lager af standard
IEC Normerede motorer, bade 1 og trefasede
- ogsa i Atex udferelse zone 22 (trefasede)
til absolut konkurrencedygtige priser

B Up to date dokumentation

B Adgang til Varvels selekteringsprogram
B 2D/3D tegninger

B Professional service

B Optimal kvalitet/pris kombinationer




